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UA  [3aTuckau 3a3emrnieHHs. IHCTpyKLUis 3 ekcniyaTauii.

EN  |Earth clamp. Operating instructions.

DE |SchweiBerdungsklemme. Bedienungsanleitung.

PL  |Zacisk masowy. Instrukcja obstugi.

CZ |Zemnici klesté. Operativni instrukce.

SK  |Zemniace klieste. Navod na obsluhu.

HU |Hegesztd foldbilincs. Hasznalati utasitasok.

RO |Clema de impamantare de sudare. Instructiuni de utilizare.
BG [3aszemuTtenHa ckoba 3a 3aBapsaBaHe. VIHCTpyKLMK 3a paboTa.
Sl Spona za maso. Navodila za uporabo.

IT Morsetto di terra per saldatura. Istruzioni per I'uso.

ES |Abrazadera de clip de tierra. Instrucciones de operacion.
PT  |Bracadeira a terra para soldar. Instrucdes de operacao.

GR  |X@iyktnpac yeiwong cuykOAAnonc. Odnyiec Asitoupyiac.
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[lakyemo 3a BUGip npopykKLii Toprosoi mapkn MASTERTOOL! ®
Bu obpanu npofyKT BUCOKOT AKOCTI, AKWIA MPOCNY>KMTb Bam AOBro, Npu AOTPMMaHHI npaBun Noro ekcnnyaratii.

JATANbHI NPABHIA NPOTHNOHERHOI BESNEKH | KOPHCTYBAHHA

1. Mepen noyaTkom ekcryaTauii fJaHOrO MPUCTPOIO YBaXKHO O3HaOMTeCA 3 IHCTPYKLiE Ta AoTpumyiTech 1i BUMOr i pekomeHpauin. HenpasunbHa
eKkcnnyatauis abo TexHiuHe 06CnyroByBaHHA NPUCTPOIO MOXE NPU3BECTY 4O CEPIIO3HUX TPaBM abo NOLWIKOAUTU MaHO.

2. Tpunag He Npr3HaYeHnit 1A BUKOPUCTaHHA ocobamu (BKtoYatoum Aiteit) 3i 3HmxeHUMy GisnyHUMU, CEHCOPHMMM 360 PO3yMOBUMY 34i6HOCTAMM abo Npun

BiACYTHOCTI y HNX )KMTTEBOTO AOCBIAY 60 3HaHb, AKLIO BOHW HE 3HAXOAATLCA Nifj HAarNAAOM abo He NPOIHCTPYKTOBaHI NPO BUKOPWCTAaHHA Npunagy oco6oto,

AKa BiAnosifanbHa 3a ix 6e3neky. [liTv NOBMHHI nepebyBaTn Nig HarNAAoM AnA HeAONYLLEHHSA irop 3 MPUAaAOM.

3a6opOoHAETLCA NpaLioBaTy 3 anapaTom, AKLLO nepebyBaeTe B CTaHi ankorosbHOro abo HaPKOTUYHOTO CM'AHIHHA.

EnekTpop Ta poboua fjeTanb CTaloTb €NEeKTPUYHO 3apAAKeHUMY B NPOLIECi 3BapioBaHHA, TOMY 3aBXAW HaAAranTe Cyxi 3aX1CHi pyKaBmUyYKy Ta cnewianbHun

3aXMCHUI OAAT. 3a60POHEHO TOPKATUCA LIMX YaCTWH FOIMMI PYKamm Yi BONIOTUMU MaTepianamu.

BuriKopunCTOBY#iTe 3BapioBasibHy Macky 3 AKICHUM CBITNOGINBTPOM, WO6 3aXUCTUTVY OYi Bif ickop, 6pPM30K po3MiaBneHoro MeTasy Ta BUNPOMIHIOBAaHHA Ayri.

BuiKopuncTOBY#iTe OfAr, 3p06eHuin 3 MiLYHOrO BOTHETPUBKOTO MaTepiany, Wob 3aXUcTTy WKIPY Bif BUNPOMIHIOBaHHA AT Ta OMiKiB.

BuiKopucToBy#iTe 3axucHuin pecniipatop. Mpy 3BapioBaHHI MOXYTb YTBOPIOBATMCA Napw Ta ra3n HebesneuHi Ans 3opos’s. He BavixaiiTe ui napw ta rasu. Mpun

poboTi TpMMaliTe ronoBy AKHaigani Bif LMX Napis. BUKOpUCTOBYIITe JOCTATHIO BEHTUNALI Ta/abo BUTAXKY, W06 YHUKHY TV BAMXaHHA LVX Napis Ta rasis.

Mpu 3BapioBaHHi AeAKNX MaTepianis, HAaNPUKNIag, HepXxaBgiloyoi cTani abo cTani 3i CBUHLEBNM abo KaaMIEBUM MOKPUTTAM MOXKYTb YTBOPIOBATUCA TOKCUYHI

napw, cifi BUKOPVUCTOBYBATN BUTAXKKY ab0 BEHTUMIALIO Ta CTEXUTM 3a TUM, 06 PiBEHb TOKCMYHKX MapiB He NepeByiLLYBaB HOPMU.

8. 3abopoHAETbCA NpaLioBaTy B 6e3nocepeaHii 6a13bKOCTi Bif MicLsA, Ae MPOBOAUTLCA 3HEXMPEHHS, YMLLEHHA abo po3nopolueHHsA. Brucoka Temnepatypa
Ta BUMPOMIHIOBaHHA Bifj AYTVi MOXYTb Y TaKUX BUMaAKax Mpu3BecTn [0 YTBOPEHHA $OCreHy, rasy BUCOKOI TOKCUYHOCTI Ta iHLWINX WKIANVMBUX PEYOBMH.
3abe3neyTe JOCTaTHIO BEHTUNALI0, 0COBANBO B 06MEXEHOMY NPOCTOPI.

9. 3aTncKauy 3a3eMiIeHHs € CKNaf0BOI0 YaCTUHOI 3BapioBabHOI CUCTEMM, TOMY NPU BUKOPUCTaHHI BUPOGY AOTPUMYIATECA BUMOT HOPMATUBHOT AOKYMEHTAL|iT
3 TexHikn 6e3nexu Npy NpoBefeHHi 3BapioBanbHUX p06iT Ta BUMOr iHCprKuiT 3 eKcnnyatauii Bawoi 3saptoBanbHOi cuctemu.

10. MpubepiTb BCi BOrHeHe6e3neuHi Ta B|/|6yx03| PEUOBUHY i3 30HU 3AIMCHEHHA 3BapIOBaHHA. AKLLO Lie HEMOXMBO 3pO6UTY, HaKpMMTe iX, Wo6 3BaptoBanbHi
6pur3KM He CNpUYNHUAN NOXexy. Mam'aTaite npo Te, Wo 3Bap»OBaan| 6puskn MOXYTb NIerko MpPOHNKHY T Yepes MasnieHbKi WiNMHM Ta NoTpanuT Ha
Hebe3neuHi npegmeTn. He 3BapioiiTe nopyu i3 rigpasBniyHumMu NiHiaMU. 3aBXAn TpMMaiTe nif pyKoio 3acoby 60poTbbu 3 BorHem.

11. BiiKMiouiTb iIHCTPYMEHT Bifi 3BaptoBasibHOT MepeXi nepes NPoBeAeHHAM 6yfib-AKOro 06CyroByBaHHs IHCTPYMEHTa.

12. BUKOPWCTOBYIiTE BUKMIOYHO A€Tani PeKOMEHA0BaHI BUPOGHNKOM. 3a60pOHEHO BHOCUTY 3MiHV B KOHCTPYKLItO BUPOOY.

OMNKC NPOAVKTY | KOMINEKTALIA

MpusHaueHHA npunagy

3aTuCKay 3a3eMIeHHA NPU3HaYeHUI ANA NPUEAHaHHA 3BaploBaNibHOro Kabesio 40 3BapioBabHOI ieTani Ta 3a6e3neuye HaAiliHNiA KOHTAKT y MiCLii NiAKNIOYeHHA.
3aTucKauyi 3a3eMNeHHA HafiiHO 3aKpinIoTbCA Ha BUPODI, L0 3BaPIOETLCA, | MIHIMI3YIOTb €1eKTPUYHII OMip Y MICLli KOHTaKTY.

3aTncKaui BUroToB/IeHi 3 BUCOKOAKICHMX MaTepianis 3 MifBuLIeHO KOPO3ilHO CTINKiCTI0. BUKOpMCTaHi NOTYKHi CTanesi NpyXuHu, AKi HaailiHo yTpuMyioTb
3aTICKay 3a3eMIeHHA Ha AeTani, Lo 3BaPIOETbCA, 3abe3neuytoun NOCTINHNIA | HAAINHNIA eNEeKTPUYHII KOHTAKT.

Puc. 2: MapKyBaHHA 3aTVCKaya CKNafja€TbCA 3 BKa3aHHA TOProBoi Mapku (1), HOMiHaNbHOT cunu CTpyMy (2), MiHIManbHOI Ta MakcManbHOI NoLi nepepisy
3BapioBanbHoro kabento (3), BkasaHHa signosigHocTi ICTY/DIN/EN/IEC 60974-13 (4), BiANOBIAHOCTI BUMOraM TEXHIYHOMO PErNiaMeHTy HU3bKOBOJIBTHOMO
eneKkTpuyHoro obnagHaHHA (5) Ta BiANOBIAHOCTI BUMOram €BPOMNENCbKUX ANPEKTUB (6).
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TexHiuHa cneundikauin:

XapakTtepuctuka MokasHuK
ApTukyn 81-0110 81-0113 81-0114 81-0115 81-0116
HomiHanbHwin cTpym, A (60% umkn) 300 300 300 300 300
S apoty, Mm? 50-70 50-70 50-70 50-70 50-70
JloBXuHa, cM 17 19 17,3 21 21,3
AHTVKOPO3iliHe NOKpUTTA Ni Zn Ni Ni Ni
MoKpuTTA pyyoK - - PVC - PVC
CTpymonpoBiaHuii enemeHT cTpiuka nnactMHa cTpiuka cTpiuka cTpiuka
YactuHa Onuc (Puc. 1)
1 CrpymonposiaHi nputuckHi| Komnnekrauis:
ry6ku 1. 3aTuckau 3a3emneHHa — 1 wT.
2 Brok dikcauii kabento 2. YnakoBka -1 wr.
3 CrpymonposiaHa cTpiuka/| *Micna po3nakysaHHA nepesipTe Npunay Ta akcecyapu Ha NOLKOJKEHHA Ta He BUKOPUCTOBYIATE 10ro Npu
nnactuHa HaABHOCTI ledeKTy.
4 KopnycHi cTynku " .
YBara! Bupo6HvK ToBapy 3anuiiae 3a cobolo Npaso 6e3 nonepeaHbOro NOBIAOMNEHHA BHOCUTW 3MiHN
5 HartnckHa npyxuHa B KOHCTPYKLIilo, 30BHIlHI BUMNAL, KOMMIEKTaLlilo Ta XapakTepuUCTVKK ToBapy Af1A NONIMWEHHA 1oro
6 lymoBa izonsuis TEXHOMNOTIYHUX Ta eKcnyaTaLiiH1X AKOCTeN.

Migrotoeka

Mepen nouyaTtkom po6(m/| cnig nepeslpMTM 4N He MOLWKOMKEHNI ByAb-AKWIA enemeHT
NPUCTPOIO Ta HaneXHiCTb BipHWUX 3'€4HaHb Ta 3a30piB Yy PyXOMUX YacTUHax. AKLWO
BUAB/IEHO MOLIKOZKEHHS, TO MPOAOBXYBATN POBOTY 3a00POHAETHCA!

Cxema py4Horo gyrosoro spaptosaHia MMA:
1. 3BaptoBanbHui anapat

2. Tpumay enektpoaa

3. Enektpop

4. Po6oua feTanb

5. 3aTucKau 3a3emNieHHs
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npsama nonapHictb DCEN 3BOpOTHa nonApHictb DCEP

3’eAHaHHA 3 MacoBUM 3BaploBaNbHUM Kabenem:

1. lepekoHaliiTeca B TOMy, WO 3BaptoBa/ibHa yCTaHOBKa BUMKHEHa.

2. 3HIMITb 3 Kabesio 3axncHy i3onAuito (25-30 Mm) 3a HeOGXiAHOCTI.

3. 81-0110/81-0114/81-0115/81-0116: O6TUCHITb KNemy Ha orofieHoMy KiHL|i 3BaptoBanbHOrO KaGesto 3a JONOMOro 06TUCKHOTO IHCTPYMeHTY. OfArHITL
Knemy Ha KNnemHWii 6onT Ta HafjinHo 3adiKcyiiTe 3a JONOMOrOI0 KNeMHOI raiiku.
81-0113: BcTaBTe orofieHuin KiHelib 3BapioBaibHOrO Kabenio Mif NPUTUCKHY HaKnafKy 3aTuckaya. 3abesneuTe HapiliHe 3'€iHaHHA Kabenio 3 3aTckauem,
3aTATHYBLUM GONT HA MPUTUCKHIN NNACTUHI.

4. MpukpiniTb 3aTckay Ge3nocepefiHbO A0 3BaploBabHOI feTani AKomMora 6avXKue 40 30HM 3BaploBaHHA. [epekoHaliTecs, WO 3aTuCKay 3a3emieHHs
TOpKaETbCA ronioro metany. OcTepiraiiTecs 6yKalounx CTPYMiB Uepe3s HenpaBuiibHe 3a3eM/IeHHs.

5. MMepesipTe cTabiNbHICTb 3'€fHAHHA 3 KOPMYCOM 3aTUCKaYa.

VBara! 3aBxan Buganante dpap6y, Kup, cian koposii, 6pr3Kn meTany Ta byab-AKi iHWI NpeaMeTU, KOTPi MOXYTb 3aBaAUTU HaNIeXKHOMY KOHTaKTy 3aTnckaya
Ta geTani.

VBara! HeskicHe 3a3emneHHs 36iNbluye pPU3UK NOXEXi, OCKINbKM 3aTWCKay B Npoueci poboTn CTaE HagMIPHO rapAaunM. HesKicHe 3a3eMneHHA 3HUXKYE
NPOAYKTMBHICTb 3BaplOBasIbHOTO arnapary Ta NPU3BOAMTb [0 MOTiPLIEHHSA AKOCTI 3BaploBaHHA.

3aBepuieHHsA po6oTn:

1. BUMKHITb Akepeno cTpymy.

2. Bip'enHaiiTe 3aTCKay 3a3eMEHHA Bif [Xkepena 3BapioBasibHOro CTPyMy.
3. Bin'epHaliiTe 3BaploBanbHy yCTaHOBKY Bifj Mepexi.

TEXHIYHE OGCNIVIOBYBAHHA | CEPBIC

VBara! Bin'ejHaiiTe 3aTCKay 3a3eMieHHA Bif [Kepena 3BaploBanbHOTO CTpymy nepef o6cnyroByBaHHAM. [Mig yac obcnyroByBaHHA byabTe obepexHi 3
rOCTPUMM YaCTUHAMK IHCTPyMeHTa. He po36umpaiiTte iHCTpyMeHT 6e3 BiANOBIAHMX 3HaHb Ta NiArOTOBKM.

Bornap i TexHiuHe 06cnyrosyBaHHsA:
1. OYMCTUTb 3aTICKau Bif 3BapLoBabHYX 6PU30K Ta 3a6PyAHEHHSA 3a JOMOMOTOI0 MILIHOT TKAHUHW.
2. 3ab0pOHEHO BUKOPVCTOBYBATU FrOCTPI NPEAMETI Ta 3aCO6M L0 MICTATb Macna, PO3UMHHIKY Ta arpecyiBHi KOMMOHEHTW Mif Yac OUYNLLEHHSA.

YMoBu 36epiraHHsA i TpaHCNOPTYBaHHA

MepeBo3nTy 3aTuckayi 3azemneHHa MASTERTOOL HeobxifHO B iHAVBIAYanbHI 3aBOACHKI YNaKoBLi y BEPTUKaNbHOMY abo ropn30oHTanbHOMY MONOKEHHI.
TpaHCNOPTYBaHHA [OMYCKAETbCA GYAb-AKUM BUAOM 3aKPUTOTO TPAHCMOPTY, 3riAHO 3 Y np nep [NA KOXHOTO BUAY TPAHCMopPTY.
36epiraHHA BUPOGY NOBVMHHO 3AilICHIOBATACA B 3aXWLLEHWX Bifl BIJIMBY aTMOCHEPHIX ONaAiB NPUMILLEHHAX Npu Temnepatypi Big -20°C Ao +55°C i BiAHOCHIN
BONOrOCTi He binbLue 80% i BiACYTHOCTI KOPO3iNHO-aKTUBHIX PEYOBYH. TepMiH 36epiraHHA HeoOMeXeHNI1. TepMiH CyKOM 3aTUCKaYa 3a3eMIeHHA BBAXKAETbCA
BUYEPMaHWM B pa3i NOABM NOLWKOAXKEHb Y CifjiB 3HOCY.

YBATA! 3aTucKaui 3a3emMneHHA € NOTEHLiIHO HeGe3MneyHo NPOAYKLIEI, NPU BUKOPUCTaHHI AKOI NOBWHHI BUKOHYBATUCh NPaBWNa HaBeAeH B Ui IHCTPYKLL.
Ytunisauia

VBATA! He Bukunpgaiite Bupi6, npunafan Ta ynakoBKy pa3om i3 nobyToBum cmitTam. Bupi6, npunagas Ta ynakoBky, O BIACTYKUAK CBIill T@PMiH, CNif 3naBati Ha
€KOJIOrMYHO YMCTY yTuni3auito (PeurpKynaLiio) BiAXOAIB Ha MiANPUEMCTBA, WO BiANOBIAAIOTb yMOBAM €KOJOTiYHOT 6e3neku.

Bupo6neHo B [3iHbxya LyaHritiHb Tyn @ektopi. N°228 BynbeH cTpiT, [13iHbxya MayHTeliH Typism EkoHomik 3oyH, [13iHbxya ciTi, MKeLibeHr nposiHc, KHP.



Thank you for choosing MASTERTOOL brand products! ®
You have chosen a high-quality product that will serve you for a long time, provided you follow the rules for its use.

GENERAL RULES OF FIRE SAFETY AND USE

1. Before starting to operate this device, read the manual carefully and follow its requirements and recommendations. Improper operation or maintenance of
the device may result in serious injury or property damage.

2. Thedevice is not intended for use by persons (including children) with reduced physical, sensory or mental capabilities, or lack of experience or knowledge,
unless they have been given supervision or instruction concerning use of the device by a person responsible for their safety. Children must be supervised
to prevent playing with the device.

. Itis forbidden to work with the device if you are under the influence of alcohol or drugs.

. The electrode and workpiece become electrically charged during the welding process, so always wear dry protective gloves and special protective clothing.
Do not touch these parts with bare hands or wet materials.

. Use a welding mask with a quality light filter to protect your eyes from sparks, molten metal splashes and arc radiation.

. Use clothing made of strong fire-resistant material to protect the skin from arc radiation and burns.

. Use a protective respirator. During welding, vapors and gases hazardous to health may be formed. Do not inhale these vapors and gases. When working,
keep your head as far as possible from these fumes. Use adequate ventilation and/or exhaust to avoid inhalation of these vapors and gases. When welding
some materials, such as stainless steel or steel with lead or cadmium coating, toxic fumes may be produced, fume hoods or ventilation should be used and
the level of toxic fumes should not be exceeded.

8. Itis forbidden to work in the immediate vicinity of the place where degreasing, cleaning or spraying is carried out. The high temperature and radiation from
the arc can in such cases lead to the formation of phosgene, a highly toxic gas, and other harmful substances. Provide adequate ventilation, especially in
confined spaces.

9. Theearth clampisanintegral part of the welding system, therefore, when using the product, comply with the requirements of the regulatory documentation
on safety during welding work and the requirements of the operating instructions of your welding system.

10. Remove all flammable and explosive substances from the welding area. If this is not possible, cover them so that welding spatter does not cause a fire.
Remember that welding spatter can easily penetrate through small gaps and onto dangerous objects. Do not weld near hydraulic lines. Always have fire
fighting equipment on hand.

11. Disconnect the tool from the welding network before performing any maintenance on the tool.

12. Use the manufacturer recommended parts only. Do not try to modify the device in any way.

PRODUCT DESCRIPTION AND PACKAGE

Purpose of the device

The earth clamp is designed to connect the welding cable to the welding part and provides a reliable contact at the connection point. Earth clamps are securely
fastened to the product being welded and minimize electrical resistance at the point of contact.

Clamps are made of high-quality materials with increased corrosion resistance. Strong steel springs are used to securely hold the earth clamp on the workpiece
to be welded, ensuring a constant and reliable electrical contact.

Fig. 2: The clamp marking consists of the trade mark indication (1), the rated current (2), the minimum and maximum cross-sectional area of the welding
cable (3), the DIN/EN/IEC 60974-13 compliance (4), compliance with the requirements of the technical regulation for low-voltage electrical equipment (5) and
compliance with the requirements of European directives (6).
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Technical specification:

Characteristic Indicator
Item No 81-0110 81-0113 81-0114 81-0115 81-0116
Rated current, A (60% cycle) 300 300 300 300 300
Wire S, mm? 50-70 50-70 50-70 50-70 50-70
Length, cm 17 19 17,3 21 213
Anti-corrosion coating Ni Zn Ni Ni Ni
Handle coating - - PVC - PVC
Current-conducting element strip plate strip strip strip
Part Description (Fig. 1) Complete set:
1 Conductive pressure jaws ; Eaffkh clamp ’11 pc.
2 Cable fixing block - rackaging - 1 pc. ) ) » )
" " *After unpacking, check the device and accessories for damage and do not use it if there is a defect.
3 Conductive strip/plate
4 Casing sashes WARNING! The manufacturer of the product reserves the right to make changes to the design, appearance,
" " configuration and characteristics of the product without prior notice to improve its technological and
5 Compression spring operational qualities.
6 Rubber insulation

OPERATION

Preparation

Before starting work, you should check whether any element of the device is not damaged
and whether there are correct connections and clearances in moving parts. If damage is
detected, it is forbidden to continue working!

MMA manual arc welding scheme:
. Welding machine

. Electrode holder

. Electrode

. Working detail

. Earth clamp
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forward polarity DCEN reverse polarity DCEP

Connection with earth welding cable:

1. Make sure the welding machine is switched off.

2. Remove the protective insulation (25-30 mm) from the cable if necessary.

3. 81-0110/81-0114/81-0115/81-0116: Crimp the terminal on the bare end of the welding cable using a crimping tool. Put the terminal on the terminal bolt
and fix it securely with the terminal nut.
81-0113:Insert the bare end of the welding cable under the clamping pad of the clamp. Ensure a secure connection of the cable to the clamp by tightening
the bolt on the pressure plate.

4. Attach the clamp directly to the welding part as close as possible to the welding area. Make sure the earth clamp is touching bare metal. Beware of stray
currents due to improper grounding.

5. Check the stability of the connection with the clamp body.

WARNING! Always remove paint, grease, corrosion, metal spatter, and any other matter that may interfere with proper clamp-to-part contact.

WARNING! Poor grounding increases the risk of fire, as the clamp becomes excessively hot during operation. Poor-quality grounding reduces the productivity
of the welding machine and decreases the welding quality.

Completion of work:

1. Turn off the power source.

2. Disconnect the ground clamp from the welding current source.
3. Disconnect the welding machine from the power supply.

MAINTENANCE AND SERVICE

WARNING! Disconnect the earth clamp from the welding current source before servicing. Be careful with sharp parts of the tool when servicing. Do not
disassemble the tool without proper knowledge and training.

Care and maintenance:
1. Clean the clamp from welding spatter and dirt with a strong cloth.
2. Itis forbidden to use sharp objects and products containing oils, solvents and aggressive components during cleaning.

Conditions of storage and transportation

MASTERTOOL earth clamps must be transported in individual factory packaging in a vertical or horizontal position. Transportation is allowed by any type of
closed transport, in accordance with the current rules of transportation for each type of transport. The storage of the product must be carried out in rooms
protected from atmospheric precipitation at a temperature from -20°C to +55°C and a relative humidity of no more than 80% and the absence of corrosive-
active substances. The service life of the earth clamp is considered exhausted in case of damage or signs of wear.

WARNING! Earth clamps are potentially dangerous products, when using which the rules given in this manual must be followed.

Utilization

WARNING! Do not dispose of the product, accessories and packaging with household waste. The product, accessories and packaging that have served their
term should be handed over for environmentally friendly disposal (recycling) of waste at enterprises that meet the conditions of environmental safety.

Produced in Jinhua Shuangying Tool Factory. N°228 Wulian Street, Jinhua Mountain Tourism Economic Zone, Jinhua City, Zhejiang Province, China.



Vielen Dank, dass Sie sich fir Produkte der Marke MASTERTOOL entschieden haben!
Sie haben sich fiir ein hochwertiges Produkt entschieden, das Ihnen lange Freude bereiten wird, sofern Sie die Regeln fiir dessen Verwendung beachten.

ALLGEMEINE BRANDSCHUTZ- UND GEBRAUCHSBESTIMMUNGEN

1. Bevor Sie mit der Inbetriebnahme dieses Gerdts beginnen, lesen Sie das Handbuch sorgfaltig durch und befolgen Sie die darin enthaltenen Anforderungen
und Empfehlungen. Eine unsachgemaBe Bedienung oder Wartung des Geréts kann zu schweren Verletzungen oder Sachschéden fiihren.

2. Das Gerat ist nicht fuir die Verwendung durch Personen (einschlieBlich Kinder) mit eingeschrankten korperlichen, sensorischen oder geistigen Fahigkeiten
oder mangelnder Erfahrung oder Wissen bestimmt, es sei denn, sie werden von einer fur sie verantwortlichen Person beaufsichtigt oder in die Verwendung
des Geréts eingewiesen Sicherheit. Kinder missen beaufsichtigt werden, um zu verhindern, dass sie mit dem Gerét spielen.

. Esist verboten, mit dem Gerédt zu arbeiten, wenn Sie unter Alkohol- oder Drogeneinfluss stehen.

. Wahrend des Schweivorgangs laden sich Elektrode und Werksttick elektrisch auf, daher stets trockene Schutzhandschuhe und spezielle Schutzkleidung
tragen. Beriihren Sie diese Teile nicht mit bloBen Handen oder nassen Materialien.

5. Verwenden Sie eine SchweiBmaske miteinem hochwertigen Lichtfilter,um Ihre Augen vor Funken, geschmolzenen Metallspritzern und Lichtbogenstrahlung
zu schitzen.

. Tragen Sie Kleidung aus stark feuerbestandigem Material, um die Haut vor Lichtbogenstrahlung und Verbrennungen zu schitzen.

. Tragen Sie eine Atemschutzmaske. Beim Schweilen konnen gesundheitsgefahrdende Ddmpfe und Gase entstehen. Atmen Sie diese Dampfe und
Gase nicht ein. Halten Sie bei der Arbeit Ihren Kopf so weit wie mdoglich von diesen Dampfen entfernt. Sorgen Sie fiir ausreichende Belliftung und/oder
Absaugung, um das Einatmen dieser Dampfe und Gase zu vermeiden. Beim Schwei3en bestimmter Materialien wie Edelstahl oder Stahl mit Blei- oder
Cadmiumbeschichtung kénnen giftige Dampfe entstehen. Abzugshauben oder Beliiftung sollten verwendet werden und die Menge an giftigen Dampfen
darf nicht tiberschritten werden.

8. Es ist verboten, in unmittelbarer Nahe des Ortes zu arbeiten, an dem Entfetten, Reinigen oder Sprithen durchgefiihrt wird. Die hohe Temperatur und
Strahlung des Lichtbogens kann in solchen Féllen zur Bildung von Phosgen, einem hochgiftigen Gas, und anderen Schadstoffen fiihren. Sorgen Sie fur
ausreichende Beliiftung, insbesondere in geschlossenen Raumen.

9. Die Erdungsklemme ist ein integraler Bestandteil der SchweiBanlage. Beachten Sie daher bei der Verwendung des Produkts die Anforderungen der
behordlichen Dokumentation zur Sicherheit bei Schwei8arbeiten und die Anforderungen der Betriebsanleitung lhrer Schwei8anlage.

10. Entfernen Sie alle brennbaren und explosiven Stoffe aus dem Schwei3bereich. Ist dies nicht mdglich, decken Sie diese ab, damit durch SchweiBspritzer kein
Brand entsteht. Bedenken Sie, dass SchweiBspritzer leicht durch kleine Spalten auf geféhrliche Gegenstande dringen kdnnen. Schweif3en Sie nicht in der
Nahe von Hydraulikleitungen. Halten Sie immer Feuerléschausriistung bereit.

11.Trennen Sie das Gerat vom Schweiflnetz, bevor Sie Wartungsarbeiten am Gerét durchfihren.

12.Verwenden Sie nur die vom Hersteller empfohlenen Teile. Versuchen Sie nicht, das Gerét in irgendeiner Weise zu modifizieren.

PRODUKTBESCHREIBUNG UND PAKET

Zweck des Geréts

Die Erdungsklemme dient zur Verbindung des Schweikabels mit dem Schweif3teil und sorgt fiir einen zuverldssigen Kontakt am Verbindungspunkt.
Masseklemmen werden sicher am zu schweilenden Produkt befestigt und minimieren den elektrischen Widerstand an der Kontaktstelle.

Schellen bestehen aus hochwertigen Materialien mit erhdhter Korrosionsbestandigkeit. Durch starke Stahlfedern wird die Masseklemme sicher am zu
verschweiBenden Werkstiick gehalten und sorgt so fiir einen konstanten und zuverlassigen elektrischen Kontakt.

Abb. 2: Die Zangenkennzeichnung besteht aus der Markenangabe (1), dem Nennstrom (2), der minimalen und maximalen Querschnittsfliche des
Schweilkabels (3), der DIN/EN/IEC 60974-13-Konformitét (4), Einhaltung der Anforderungen der technischen Regel fiir elektrische Niederspannungsgeréte (5)
und Einhaltung der Anforderungen européischer Richtlinien (6).
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Technische Spezifikation:

Charakteristisch Indikator
Art.-Nr 81-0110 81-0113 81-0114 81-0115 81-0116
Nennstrom, A (60 % Zyklus) 300 300 300 300 300
Drahte S, mm? 50-70 50-70 50-70 50-70 50-70
Lange, cm 17 19 17,3 21 21,3
Korrosionsschutzbeschichtung Ni Zn Ni Ni Ni
Griffbeschichtung - - PVC - PVC
Stromleitendes Element Streifen Platte Streifen Streifen Streifen

Teil

Beschreibung (Abb. 1)

Komplett-Set:

1 Leitfahige Druckbacken 1. SchweiBerdungsklemme - 1 Stk.
2. Verpackung - 1 Stk.

Anderungen an Design, Aussehen, Konfiguration und Eigenschaften des Produkts vorzunehmen, um seine
technologischen und betrieblichen Eigenschaften zu verbessern.

2 Kabelbefestigungsblock . . N . R o

o " *Uberpriifen Sie das Gerat und das Zubeho6r nach dem Auspacken auf Beschadigungen und verwenden
3 Leitfahiger Streifen/Platte Sie es bei einem Defekt nicht.
4 Gehausefligel
5 Druckfeder WARNUNG! Der Hersteller des Produkts behélt sich das Recht vor, ohne vorherige Ankiindigung
6

Gummiisolierung

BETRIEB

Vorbereitung

Bevor Sie mit der Arbeit beginnen, sollten Sie priifen, ob Teile des Gerats unbeschadigt
sind und ob die Verbindungen und Abstdnde der beweglichen Teile korrekt sind. Bei
festgestellten Schaden ist die Weiterarbeit verboten!

Schema des manuellen Lichtbogenschwei3ens MMA:
. Schweif3gerat

. Elektrodenhalter

. Elektrode

. Arbeitsdetails

. SchweiBerdungsklemme

VA WN =
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Vorwiértspolaritat DCEN DCEP mit umgekehrter Polaritat

Anschluss mit MasseschweiB3kabel:

1. Stellen Sie sicher, dass das Schweilgerat ausgeschaltet ist.

2. Entfernen Sie bei Bedarf die Schutzisolierung (25-30 mm) vom Kabel.

3. 81-0110/81-0114/81-0115/81-0116: Crimpen Sie den Anschluss mit einer Crimpzange auf das blanke Ende des Schwei3kabels. Setzen Sie die
Anschlussklemme auf den Anschlussbolzen und fixieren Sie sie mit der Anschlussmutter.
81-0113: Fiihren Sie das blanke Ende des Schweilkabels unter die Klemmplatte der Klemme. Sorgen Sie fiir eine sichere Verbindung des Kabels mit der
Klemme, indem Sie die Schraube an der Druckplatte festziehen.

4. Befestigen Sie die Klemme direkt am Schwei3teil und so nah wie méglich am Schwei8bereich. Stellen Sie sicher, dass die Erdungsklemme blankes Metall
beriihrt. Achten Sie auf Streustrome aufgrund unsachgemaBer Erdung.

5. Prifen Sie die Stabilitat der Verbindung mit dem Schellenkorper.

WARNUNG! Entfernen Sie immer Farbe, Fett, Korrosion, Metallspritzer und alle anderen Stoffe, die den ordnungsgeméBen Kontakt zwischen Klemme und Teil
beeintrachtigen kénnten.

WARNUNG! Eine schlechte Erdung erhoht die Brandgefahr, da die Klemme wéhrend des Betriebs tibermdfig heif3 wird. Eine mangelhafte Erdung verringert
die Produktivitdt der SchweiBmaschine und verringert die Schweiqualitat.

Abschluss der Arbeit:

1. Schalten Sie die Stromquelle aus.

2. Trennen Sie die Masseklemme von der Schwei3stromquelle.
3. Trennen Sie das Schweil3gerdt vom Stromnetz.

WARTUNG UND SERVICE

WARNUNG! Trennen Sie den Schweierdungsklemme vor Wartungsarbeiten von der Schwei3stromquelle. Seien Sie bei der Wartung vorsichtig mit scharfen
Teilen des Werkzeugs. Zerlegen Sie das Werkzeug nicht ohne entsprechende Kenntnisse und Schulung.

Pflege und Wartung:
1. Reinigen Sie die Schelle mit einem starken Tuch von Schweispritzern und Schmutz. .
2. Esistverboten, bei der Reinigung scharfe Gegenstande und Produkte zu verwenden, die Ole, Lsungsmittel und aggressive Bestandteile enthalten.

Lager- und Transportbedingungen

MASTERTOOL-Schweiferdungsklemme miissen in der einzelnen Werksverpackung in vertikaler oder horizontaler Position transportiert werden. Der
Transport ist mit jeder Art von geschlossenem Transport gemaf den geltenden Transportregeln fiir jede Transportart zuldssig. Die Lagerung des Produkts muss
in vor atmospharischen Niederschldgen geschiitzten Raumen bei einer Temperatur von -20°C bis +55°C und einer relativen Luftfeuchtigkeit von nicht mehr
als 80% und ohne atzend wirkende Stoffe erfolgen. Die Speicherdauer ist unbegrenzt. Bei Beschadigung oder VerschleiBerscheinungen gilt die Lebensdauer
der Erdungsklemme als erschopft.

WARNUNG! SchweiBerdungsklemme sind potenziell geféhrliche Produkte, bei deren Verwendung die in dieser Anleitung aufgefiihrten Regeln befolgt werden
miissen.

Nutzung
WARNUNG! Entsorgen Sie das Produkt, das Zubehor und die Verpackung nicht im Hausmiill. Das ausgediente Produkt, Zubehor und Verpackungen sind zur
umweltfreundlichen Entsorgung (Recycling) von Abféllen an Unternehmen abzugeben, die die Bedingungen der Umweltsicherheit erfiillen.

Produziert in Jinhua Shuangying Tool Factory. Ne228 Wulian Street, Jinhua Mountain Tourism Economic Zone, Stadt Jinhua, Provinz Zhejiang, China.



Dziekujemy za wybor produktéw marki MASTERTOOL! o
Wybrates produkt wysokiej jakosci, ktéry bedzie Ci stuzyt przez dtugi czas, pod warunkiem przestrzegania zasad jego uzytkowania.

(OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA POZAROWEGO | UZYTKOWANIA

1. Przed przystapieniem do eksploatacji urzagdzenia nalezy doktadnie zapoznac sie z instrukcja i stosowac sie do jej wymagan i zalecen. Niewtasciwa obstuga
lub konserwacja urzadzenia moze spowodowac powazne obrazenia ciata lub uszkodzenie mienia.

2. Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku przez osoby (w tym dzieci) o ograniczonych zdolnosciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych, a
takze nieposiadajace doswiadczenia lub wiedzy, chyba ze beda one nadzorowane lub zostang poinstruowane w zakresie obstugi urzadzenia przez osobe
odpowiedzialng za ich bezpieczenistwo. Dzieci musza by¢ nadzorowane, aby uniemozliwi¢ zabawe urzadzeniem.

. Zabrania sie pracy z urzadzeniem pod wptywem alkoholu lub narkotykéw.

. Podczas spawania elektroda i obrabiany przedmiot taduja sie elektrycznie, dlatego zawsze nalezy nosi¢ suche rekawice ochronne i specjalng odziez
ochronna. Nie dotykaj tych czesci gotymi rekami lub mokrymi materiatami.

5. Uzywaj maski spawalniczej z wysokiej jakosci filtrem $wiatta, aby chroni¢ oczy przed iskrami, odpryskami stopionego metalu i promieniowaniem tuku
elektrycznego.

. Uzywaj odziezy wykonanej z mocnego materiatu ognioodpornego, aby chroni¢ skére przed promieniowaniem tukowym i oparzeniami.

. Stosuj maske ochronna. Podczas spawania moga wydzielac sie niebezpieczne dla zdrowia pary i gazy. Nie wdychac tych par i gazéw. Podczas pracy trzymaj
gtowe jak najdalej od tych oparéw. Stosowac odpowiednig wentylacje i/lub wyciag, aby unikng¢ wdychania tych par i gazéw. Podczas spawania niektorych
materiatdw, np. stali nierdzewnej lub stali z powtoka otowiowa lub kadmowa, moze dojé¢ do wydzielania sie toksycznych dymow, dlatego nalezy stosowac
wyciagi lub wentylacje i nie przekracza¢ poziomu toksycznych dymow.

8. Zabrania sie pracy w bezposrednim sasiedztwie miejsca wykonywania odttuszczania, czyszczenia lub natryskiwania. Wysoka temperatura i promieniowanie
tuku moga w takich przypadkach prowadzi¢ do tworzenia sie fosgenu, wysoce toksycznego gazu i innych szkodliwych substancji. Zapewni¢ odpowiednig
wentylacje, szczegdlnie w pomieszczeniach zamknietych.

9. Zacisk uziemiajacy jest integralng czescig systemu spawalniczego, dlatego podczas uzytkowania produktu nalezy przestrzega¢ wymagan dokumentacji
regulacyjnej dotyczacej bezpieczenstwa podczas prac spawalniczych oraz wymagan instrukgji obstugi posiadanego systemu spawalniczego.

10. Usun wszystkie substancje tatwopalne i wybuchowe ze strefy spawania. Jezeli nie jest to mozliwe, nalezy je przykry¢, aby odpryski spawalnicze nie
spowodowaty pozaru. Nalezy pamietac, ze odpryski spawalnicze moga z tatwoscig przedostac sie przez mate szczeliny na niebezpieczne przedmioty. Nie
spawaj w poblizu przewoddéw hydraulicznych. Zawsze miej pod reka sprzet przeciwpozarowy.

11. Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy odtaczy¢ narzedzie od sieci spawalniczej.

12. Uzywaj tylko czesci zalecanych przez producenta. Nie probuj modyfikowac urzadzenia w zaden sposéb.

OPIS PRODUKTU | OPAKOWANIE

Przeznaczenie urzadzenia

Zacisk uziemiajacy przeznaczony jest do taczenia kabla spawalniczego z czeicig spawang i zapewnia niezawodny kontakt w miejscu potaczenia. Zaciski
uziemiajace s bezpiecznie przymocowane do spawanego produktu i minimalizujg opdr elektryczny w punkcie styku.

Zaciski wykonane sg z wysokiej jakosci materiatow o podwyzszonej odpornosci na korozje. Mocne stalowe sprezyny bezpiecznie utrzymuja zacisk uziemiajacy
na spawanym elemencie, zapewniajac staty i niezawodny kontakt elektryczny.

Rys. 2: Oznaczenie zacisku sktada sie z oznaczenia znaku towarowego (1), pradu znamionowego (2), minimalnego i maksymalnego przekroju przewodu
spawalniczego (3), zgodnosci z norma DIN/EN/IEC 60974-13 (4), zgodno$¢ z wymaganiami przepisow technicznych dotyczacych sprzetu elektrycznego
niskiego napiecia (5) i zgodno$¢ z wymaganiami dyrektyw europejskich (6).
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Specyfikacja techniczna:

Charakterystyka Wskaznik
Przedmiot nr 81-0110 81-0113 81-0114 81-0115 81-0116
Prad znamionowy, A (60% cyklu) 300 300 300 300 300
Drut S, mm? 50-70 50-70 50-70 50-70 50-70
Diugos¢, cm 17 19 17,3 21 21,3
Powtoka antykorozyjna Ni Zn Ni Ni Ni
Powtoka uchwytu - - PVC - PVC
Element przewodzacy prad pasek plytka pasek pasek pasek
Czeéé Opis (Rys. 1) Kompletny zestaw:
1 Przewodzace szczeki dociskowe | 1. Zacisk masowy -1 szt.
- 2. Opakowanie - 1 szt.
2 Blok do mocowania kabla *p K . o dzenie i ak . d Kkt Kodzen i ni . . iedli iest
3 Pasek/plytka przewodzaca usgk;cézz%iyt.)wamu sprawdz urzadzenie i akcesoria pod katem uszkodzen i nie uzywaj go, jesli jes
4 Skrzydta ostonowe |
5 Sprezyna naciskowa OSTRZEZENIE! Producent produktu zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w konstrukgji,
P eY wygladzie, konfiguracji i charakterystyce produktu bez uprzedzenia w celu poprawy jego waloréw
6 Izolacja gumowa technologicznych i uzytkowych.

OPERACIA

Przygotowanie

Przed przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢, czy ktorys element urzadzenia nie jest
uszkodzony oraz czy wystepujg prawidtowe potaczenia i luzy w ruchomych czeéciach. W
przypadku wykrycia uszkodzenia zabrania sie dalszej pracy!

Schemat recznego spawania tukowego MMA:
. Spawarka

. Uchwyt elektrody

. Elektroda

. Szczegoty robocze

. Zacisk masowy
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polaryzacja do przodu DCEN odwrotna polaryzacja DCEP

bl Ini PO

Potaczenie z k p ym ym:

1. Upewnij sig, ze spawarka jest wytgczona.

2. W razie potrzeby usun izolacje ochronna (25-30 mm) z kabla.

3. 81-0110/81-0114/81-0115/81-0116: Zacisna¢ koricdwke na wolnym koricu kabla spawalniczego za pomoca zaciskarki. Zatéz terminal na srube zaciskowg
i zamocuj go mocno za pomoca nakretki zaciskowej.
81-0113: W6z bosy koniec kabla spawalniczego pod podktadke zaciskowg obejmy. Zapewnij pewne potaczenie kabla z zaciskiem, dokrecajac $rube na
ptycie dociskowe;j.

4. Przymocuj obejme bezposrednio do spawanej czesci, jak najblizej miejsca spawania. Upewnij sie, ze zacisk uziemiajacy dotyka gotego metalu. Uwazaj na
prady btadzace spowodowane nieprawidtowym uziemieniem.

5. Sprawdz stabilnos¢ potaczenia z korpusem obejmy.

OSTRZEZENIE! Zawsze usuwaj farbe, smar, korozje, odpryski metalu i wszelkie inne substancje, ktére moga zaktécac prawidtowy kontakt zacisku z czescia.

OSTRZEZENIE! Zte uziemienie zwigksza ryzyko pozaru, poniewaz zacisk nagrzewa sie nadmiernie podczas pracy. Uziemienie ztej jakoéci zmniejsza wydajnos¢
spawarki i jakos¢ spawania.

Zakonczenie pracy:

1. Wylacz zrédto zasilania.

2. Odtaczyc zacisk masowy od Zrédta pradu spawania.
3. Odtaczyc spawarke od zasilania.

OSTRZEZENIE! Przed przystapieniem do serwisowania odtacz zacisk masowy od zrédfa pradu spawania. Podczas serwisowania nalezy zachowac ostrozno$¢ w
przypadku ostrych czesci narzedzia. Nie demontuj narzedzia bez odpowiedniej wiedzy i przeszkolenia.

Opieka i utrzymanie:
1. Mocng szmatka oczyscic zacisk z odpryskow spawalniczych i brudu.
2. Zabrania sie uzywania podczas czyszczenia ostrych przedmiotéw oraz produktéw zawierajacych oleje, rozpuszczalniki i agresywne sktadniki.

Warunki przechowywania i transportu

Zacisk masowy MASTERTOOL nalezy transportowa¢ w indywidualnych opakowaniach fabrycznych w pozycji pionowej lub poziomej. Przewéz dozwolony
jest dowolnym rodzajem transportu zamknigtego, zgodnie z obowigzujacymi zasadami przewozu dla kazdego rodzaju transportu. Przechowywanie produktu
musi odbywac sie w pomieszczeniach chronionych przed opadami atmosferycznymi, w temperaturze od -20°C do +55°C i wilgotnosci wzglednej nie wigkszej
niz 80% oraz braku substancji zracych. Okres przechowywania jest nieograniczony. Zywotnos¢ zacisku uziemiajgcego uwaza sie za wyczerpang w przypadku
uszkodzenia lub oznak zuzycia.

OSTRZEZENIE! Zaciski uziemiajace sa produktami potencjalnie niebezpiecznymi, przy ich uzytkowaniu nalezy przestrzega¢ zasad podanych w niniejszej
instrukgji.

Wykorzystanie
OSTRZEZENIE! Nie wyrzuca¢ produktu, akcesoriéw i opakowania razem z odpadami domowymi. Zuzyty produkt, akcesoria i opakowania nalezy odda¢ do
przyjaznej dla $rodowiska utylizacji (recyklingu) odpadéw w przedsiebiorstwach spetniajacych warunki bezpieczenstwa ekologicznego.

Wyprodukowano w Jinhua Shuangying Tool Factory. Ne228 Wulian Street, Strefa Ekonomiczna Turystyki Gérskiej Jinhua, Miasto Jinhua, Prowincja Zhejiang,
Chiny.
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Dékujeme, Ze jste si vybrali produkty zna¢cky MASTERTOOL! @
Vybrali jste si vysoce kvalitni produkt, ktery vam bude dlouho slouzit, pokud budete dodrzovat pravidla pro jeho pouzivani.

OBECNA PRAVIDLA POZARNI BEZPEGNOSTI A POUZIVANI

1. Pfed zahajenim provozu tohoto zafizeni si peclivé prectéte navod a dodrzujte jeho pozadavky a doporuceni. Nespravna obsluha nebo Gdrzba zatizeni maze
mit za nasledek vézné zranéni nebo poskozeni majetku.

2. Zafizeni neni uréeno pro pouziti osobami (véetné déti) se snizenymi fyzickymi, smyslovymi nebo dusevnimi schopnostmi nebo nedostate¢nymi
zku$enostmi ¢i znalostmi, pokud na né nebude dohlizeno nebo na né nebude dan dohled nebo pokyny tykajici se pouzivani zafizeni osobou odpovédnou
za jejich bezpecnost. Déti musi byt pod dozorem, aby se zabranilo hrani si se zafizenim.

. Je zakdzano pracovat s pfistrojem, pokud jste pod vlivem alkoholu nebo drog.

. Elektroda a obrobek se béhem procesu svarovani elektricky nabiji, proto vzdy pouzivejte suché ochranné rukavice a specialni ochranny odév. Nedotykejte
se téchto ¢asti holyma rukama nebo mokrymi materialy.

. Pouzivejte svare¢skou masku s kvalitnim svételnym filtrem k ochrané oci pied jiskrami, rozstfikem roztaveného kovu a zafenim oblouku.

. Pouzivejte odév vyrobeny ze silného ohnivzdorného materialu k ochrané pokozky pred zafenim oblouku a popaleninami.

. Pouzivejte ochranny respirator. Pfi svafovani se mohou tvofit pary a plyny nebezpecné pro zdravi. Tyto pary a plyny nevdechuijte. Pfi praci drzte hlavu co
nejdéle od téchto vypard. Pouzivejte dostatecné vétrani a/nebo odséavani, abyste zabranili vdechovéni téchto par a plyn(. Pfi svafovani nékterych material(,
jako je nerezové ocel nebo ocel s olovénym nebo kadmiovym povlakem, mohou vznikat toxické vypary, je tfeba pouzivat digestofe nebo ventilaci a
nepfiekracovat troven toxickych vypard.

8. Je zakédzano pracovat v bezprostiedni blizkosti mista, kde se provadi odmastovani, ¢isténi nebo nastik. Vysoka teplota a zafeni z oblouku muze v takovych

pripadech vést ke vzniku fosgenu, vysoce toxického plynu a dal3ich skodlivych latek. Zajistéte dostatecné vétrani, zejména v uzavienych prostorach.

9. Zemnici svorka je nedilnou soucasti svafovaciho systému, proto pfi pouzivani vyrobku dodrzujte pozadavky regulacni dokumentace o bezpecnosti pfi
svarecskych pracich a pozadavky navodu k obsluze vaseho svafovaciho systému..

10. Odstrante ze svafovaciho prostoru viechny hoflavé a vybusné latky. Pokud to neni mozné, zakryjte je, aby rozstiiky pfi svafovani nezplsobily pozar.
Pamatujte, Ze rozstiik ze svafovani maze snadno proniknout malymi mezerami a na nebezpecné predméty. Nesvatujte v blizkosti hydraulickych vedeni.
Méjte vzdy po ruce hasi¢ské vybaveni.

11. Pfed provadénim jakékoli idrzby néstroje odpojte nastroj od svarovaci sité.

12. Pouzivejte pouze dily doporucené vyrobcem. Nepokousejte se zafizeni zadnym zpUsobem upravovat.

POPIS PRODUKTU A BALENI
Ugel zafizeni
Zemnici svorka je urcena k pripojeni svafovaciho kabelu ke svafovaci ¢asti a poskytuje spolehlivy kontakt v misté pfipojeni. Zemnici svorky jsou bezpecné
pfipevnény ke svafovanému produktu a minimalizuji elektricky odpor v misté kontaktu.
Svorky jsou vyrobeny z vysoce kvalitnich materiald se zvysenou odolnosti proti korozi. Silné ocelové pruziny se pouzivaji k bezpe¢nému drzeni zemnici svorky
na svafovaném obrobku a zajistuji staly a spolehlivy elektricky kontakt.
Obr. 2: Oznaceni zemnici klesté se sklada z oznaceni obchodni znacky (1), jmenovitého proudu (2), minimalniho a maximélniho prafezu svafovaciho kabelu
(3), shody s DIN/EN/IEC 60974-13 (4), spInéni pozadavki technického piedpisu pro elektricka zafizeni nizkého napéti (5) a splnéni pozadavki evropskych
smérnic (6).
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Technické specifikace:

Charakteristicky Indikator
Predmeét cislo 81-0110 81-0113 81-0114 81-0115 81-0116
Jmenovity proud, A (60% cyklus) 300 300 300 300 300
Vodi¢ S, mm? 50-70 50-70 50-70 50-70 50-70
Délka, cm 17 19 17,3 21 21,3
Antikorozni natér Ni Zn Ni Ni Ni
Potah rukojeti - - PVC - PVC
Prvek vedouci proud pas deska pas pas pas
Cast Popis (Obr. 1) Kompletni set:
1 Vodivé tlakové celisti 1. Zemnici klesté - 1 ks.
P 2. Baleni-1ks.
2 Blok pro upevnéni kabelu *Po vybaleni zkontroluite zafizeni a pslugenstvi, zd . ke tioadé zévady i siveit
3 Vodivy pas/deska 0 vybaleni zkontrolujte zafizeni a pislusenstvi, zda nejsou poskozeny a v pfipadé zavady je nepouzivejte.
4 Plastova kiidla VAROVANI! Vyrobce produktu si vyhrazuje pravo provadét zmény v designu, vzhledu, konfiguraci a
5 Kompresni prugina K!?aSIE?OStECh produktu bez pfedchoziho upozornéni za icelem zlepseni jeho technologickych a provoznich
6 Gumova izolace

Priprava

Pred zahdjenim préace byste méli zkontrolovat, zda neni néktery prvek zafizeni poskozen
a zda jsou v pohyblivych castech spravné spoje a vile. Pokud je zjisténo poskozeni, je
zakdzano pokracovat v praci!

Schéma rucniho obloukového svafovani MMA:
. Svarovaci stroj

. Drzak elektrody

. Elektroda

. Pracovni detail

. Zemnici klesté
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predni polarita DCEN DCEP s obracenou polaritou

PFipojeni se zemnicim svafovacim kabelem:

1. Ujistéte se, Ze je svarecka vypnuta.

2. Vpiipadé potreby odstrarite z kabelu ochrannou izolaci (25-30 mm).

3. 81-0110/81-0114/81-0115/81-0116: Nalisujte koncovku na holy konec svafovaciho kabelu pomoci lisovaciho nastroje. Nasadte koncovku na Sroub
koncovky a bezpecné ji upevnéte matici koncovky.
31 -0113: Vlozte holy konec svafovaciho kabelu pod upinaci podlozku svorky. Zajistéte bezpe¢né piipojeni kabelu ke svorce utazenim Sroubu na pfitlacné

esce.

4. Upevnéte svorku piimo ke svafované ¢asti co nejblize oblasti svafovani. Ujistéte se, Ze se zemnici svorka dotyka holého kovu. Pozor na bludné proudy v
dusledku nespravného uzemnéni.

5. Zkontrolujte stabilitu spojeni s télem svorky.

VAROVANI! Vzdy odstraiite barvu, mastnotu, korozi, kovové rozsttiky a viechny dalsi latky, které mohou narugovat spravny kontakt mezi svorkou a &ésti.

VAROVANI! Spatné uzemnéni zvysuje riziko pozaru, protoze svorka se béhem provozu nadmérné zahfiva. Nekvalitni uzemnéni snizuje produktivitu svarecky
a snizuje kvalitu svafovani.

Dokonéeni prace:

1. Vypnéte zdroj napajeni.

2. Odpojte zemnici svorku od zdroje svafovaciho proudu.
3. Odpojte svarecku od napéjeni.

VAROVANI! Pred servisem odpojte zemnici svorku od zdroje svafovaciho proudu. PFi servisu davejte pozor na ostré ¢asti nafadi. Nerozebirejte nastroj bez
fadnych znalosti a skoleni.

Péce a udrzba:
1. Ocistéte svorku od rozstfiku pfi svafovani a necistot pomoci silného hadfiku.
2. Picisténi je zakdzano pouzivat ostré predmeéty a pfipravky obsahujici oleje, rozpoustédla a agresivni slozky.

Podminky skladovani a piepravy

Zemnici klesté MASTERTOOL je nutné prepravovat v individudlnim tovérnim baleni ve svislé nebo vodorovné poloze. Pfeprava je povolena jakymkoliv
typem uzaviené prepravy, v souladu s platnymi pfepravnimi pravidly pro jednotlivé druhy preprav. Skladovani pfipravku musi byt provadéno v mistnostech
chranénych pied atmosférickymi srazkami pfi teploté od -20°C do +55°C a relativni vlhkosti do 80% a nepfitomnosti korozivné aktivnich latek. Doba ulozeni je
neomezena. Zivotnost zemnici svorky se povazuje za vyéerpanou v piipadé poskozeni nebo zndmek opottebenti.

VAROVANI! Zemnici klesté jsou potencialné nebezpeéné produkty, pfi jejichz pouzivani je nutné dodrzovat pravidla uvedena v tomto névodu.

Vyuziti

VAROVANI! Vyrobek, pFisluienstvi a obal nevyhazujte do domovniho odpadu. Vyrobek, piislusenstvi a obaly, které doslouzily, by mély byt predany k ekologické
likvidaci (recyklaci) odpadu v podnicich, které spliuji podminky ekologické bezpecnosti.

Vyrobeno v Jinhua Shuangying Tool Factory. Ne228 Wulian Street, horsk4 turisticka turistickd zona Jinhua, mésto Jinhua, provincie Zhejiang, Cina.
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Dakujeme, ze ste si vybrali produkty znacky MASTERTOOL! @
Vybrali ste si kvalitny vyrobok, ktory vam bude dlho sluzit pri dodrzani pravidiel jeho pouzivania.

USEOBECNE PRAVIDLA POZIRRNE) BEZPECNOSTI A POUZIVANIA

1. Pred zacatim prevadzky tohto zariadenia si pozorne precitajte ndvod a dodrzujte jeho poziadavky a odporicania. Nespravna obsluha alebo tdrzba
zariadenia moze viest k vaznemu zraneniu alebo poskodeniu majetku.

2. Zariadenie nie je ur¢ené na to, aby ho pouzivali osoby (vratane deti) so znizenymi fyzickymi, zmyslovymi alebo dusevnymi schopnostami, alebo s
nedostatkom skusenosti alebo znalosti, pokial nie st pod dohladom alebo nie st poucené o pouzivani zariadenia osobou zodpovednou za ich bezpe¢nost.
Deti musia byt pod dozorom, aby sa zabranilo hraniu so zariadenim.

. Je zakédzané pracovat s pristrojom, ak ste pod vplyvom alkoholu alebo drog.

. Elektroda a obrobok sa pocas procesu zvarania elektricky nabiju, preto vzdy pouzivajte suché ochranné rukavice a specialny ochranny odev. Nedotykajte sa
tychto casti holymi rukami alebo mokrymi materialmi.

. Na ochranu o¢i pred iskrami, rozstrekovanim roztaveného kovu a Ziarenim obluka pouzivajte zvaraciu masku s kvalitnym svetelnym filtrom.

. Na ochranu pokozky pred Ziarenim obltika a popéleninami pouzivajte odev vyrobeny zo silného ohnovzdorného materiélu.

. Pouzivajte ochranny respirator. Pri zvérani sa mozu vytvérat zdraviu skodlivé vypary a plyny. Tieto vypary a plyny nevdychujte. Pri praci majte hlavu ¢o
najdalej od tychto vyparov. Pouzivajte primerané vetranie a/alebo odsavanie, aby ste zabranili vdychnutiu tychto par a plynov. Pri zvarani niektorych
materidlov, ako je nehrdzavejlca ocel alebo ocel's povlakom z olova alebo kadmia, méze dochadzat k tvorbe toxickych vyparov, je potrebné pouzivat
digestory alebo vetranie a neprekracovat troven toxickych vyparov.

8. Je zakdzané pracovat v bezprostrednej blizkosti miesta, kde sa vykondva odmastovanie, Cistenie alebo striekanie. Vysoka teplota a Ziarenie z oblika mézu
v takychto pripadoch viest k tvorbe fosgénu, vysoko toxického plynu a inych skodlivych latok. Zabezpecte dostatocné vetranie, najma v stiesnenych
priestoroch.

9. Uzemnovacia svorka je neoddelitelnou stcastou zvaracieho systému, preto pri pouzivani vyrobku dodrziavajte poziadavky regulacnej dokumentacie o
bezpecnosti pri zvéracich pracach a poziadavky navodu na obsluhu vésho zvéracieho systému.

10. Odstrante vietky horlavé a vybusné latky z oblasti zvarania. Ak to nie je mozné, zakryte ich, aby rozstreky zo zvérania nesposobili poziar. Pamétajte, ze
rozstrek zo zvarania moze lahko preniknut cez malé medzery a na nebezpecné predmety. Nezvarajte v blizkosti hydraulickych vedeni. Majte vzdy po ruke
hasi¢ské vybavenie.

11. Pred vykonéavanim akejkolvek udrzby néstroja odpojte naradie od zvéracej siete.

12. Pouzivajte iba diely odportc¢ané vyrobcom. Nepokusajte sa zariadenie Ziadnym spdsobom upravovat.

Uéel zariadenia

Uzemnovacia svorka je ur¢end na pripojenie zvaracieho kabla k zvaracej casti a poskytuje spolahlivy kontakt v mieste pripojenia. Uzemnovacie svorky su
bezpecne pripevnené k zvaranému produktu a minimalizuju elektricky odpor v mieste kontaktu.

Svorky st vyrobené z kvalitnych materialov so zvysenou odolnostou proti kordzii. Silné ocelové pruziny sa pouzivaju na bezpecné drzanie uzemrnovacej svorky
na zvaranom obrobku, ¢im sa zabezpecuje staly a spolahlivy elektricky kontakt.

Obr. 2: Oznacenie zemniace klieste pozostava z oznacenia obchodnej znacky (1), menovitého pradu (2), minimélnej a maximalnej plochy prierezu zvaracieho
kébla (3), zhody s DIN/EN/IEC 60974-13 (4), splnenie poziadaviek technického predpisu pre elektrické zariadenia nizkeho napétia (5) a splnenie poziadaviek
eurépskych smernic (6).

A w

Nown

Technicka $pecifikacia:

Charakteristicky Indikator
Cislo polozky 81-0110 81-0113 81-0114 81-0115 81-0116
Menovity prud, A (60% cyklus) 300 300 300 300 300
Drot S, mm? 50-70 50-70 50-70 50-70 50-70
Dizka, cm 17 19 17,3 21 213
Antikor6zny nater Ni Zn Ni Ni Ni
Potah rukovéte - - PVC - PVC
Prud vodivy prvok pés doska pas pés pas
Cast’ Popis (Obr. 1) Cela sada:
1 Vodivé tlakové ¢eluste 1. Zemniace klieSte - 1 ks.
— 2. Balenie - 1ks.
2 Blok na upevnenie kablov . baleni skontroluit iadeni slusenst L Skodené ivad  h
—— 0 vybaleni skontrolujte zariadenie a prislusenstvo, ¢i nie je poskodené a v pripade poruchy ho
3 Vodivy pas/doska nepouzivajte.
4 Kridla puzdra
5 Pritlacna pruzina POZOR! Vyrobca produktu si vyhradzuje pravo na zmeny dizajnu, vzhladu, konfiguracie a vlastnosti
p produktu bez predchadzajiceho upozornenia za tc¢elom zlepsenia jeho technologickych a prevadzkovych
6 Gumend izolacia vlastnosti.

PREVADZKA

Priprava

Pred zacatim prace by ste mali skontrolovat, ¢i niektory prvok zariadenia nie je poskodeny
a ¢i s v pohyblivych castiach spravne pripojenia a vole. Ak sa zisti poskodenie, je zakdzané
pokracovat v pracil

Schéma ruéného oblikového zvarania MMA:
. Zvéracka

. Drziak elektrod

. Elektroda

. Pracovny detail

. Zemniace klieste

nhRWN =
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dopredna polarita DCEN DCEP s obratenou polaritou

Kihl

Spojenie so ym zvaracim

1. Skontrolujte, ¢i je zvaracka vypnuta.

2. V pripade potreby odstrante z kdbla ochrannu izolaciu (25-30 mm).

3. 81-0110/81-0114/81-0115/81-0116: Zalisujte koncovku na holy koniec zvaracieho kabla pomocou lisovacieho néstroja. Nasadte koncovku na skrutku
koncovky a bezpecne ju upevnite maticou koncovky.
81-?113:21”0%('(5 holy koniec zvaracieho kabla pod upinaciu podlozku svorky. Zabezpecte bezpeéné pripojenie kébla ku svorke utiahnutim skrutky na
pritla¢nej doske.

4. Pripevnite zemniace klieste priamo k zvaracej ¢asti ¢o najblizsie k oblasti zvarania. Uistite sa, Ze sa uzemnovacia svorka dotyka holého kovu. Pozor na bludné
prudy v dosledku nespravneho uzemnenia.

5. Skontrolujte stabilitu spojenia s telom svorky.

POZOR! Vzdy odstrante farbu, mastnotu, koréziu, rozstrek kovu a vietky ostatné latky, ktoré mézu narusat spravny kontakt medzi svorkou a dielom.

POZOR! Nedostato¢né uzemnenie zvysuje riziko poziaru, pretoze svorka sa pocas prevadzky nadmerne zahrieva. Nekvalitné uzemnenie znizuje produktivitu
zvaracky a znizuje kvalitu zvarania.

Dokonéenie prace:

1. Vypnite zdroj napéjania.

2. Odpojte uzemnovaciu svorku od zdroja zvéracieho pradu.
3. Odpojte zvéraci pristroj od elektrickej siete.

POZOR! Pred vykonanim servisu odpojte uzemiovaciu zemniace klieSte od zdroja zvéaracieho pridu. Pri servise davajte pozor na ostré Casti naradia.
Nerozoberajte naradie bez nalezitych znalosti a skoleni.

Starostlivost a udrzba:
1. Vycistite uzemnovaciu zemniace klieste od rozstreku zo zvérania a znecistenia silnou handrickou.
2. Pricisteni je zakdzané pouzivat ostré predmety a pripravky s obsahom olejov, rozpustadiel a agresivnych zloziek.

Podmienky skladovania a prepravy

Zemniace klieste MASTERTOOL sa musia prepravovat v individudlnom tovarenskom baleni vo vertikdlnej alebo horizontélnej polohe. Preprava je povolena
akymkolvek druhom uzavretej prepravy, v stlade s aktualnymi pravidlami prepravy pre kazdy druh prepravy. Skladovanie pripravku sa musi uskuto¢iovat v
priestoroch chranenych pred atmosférickymi zrazkami pri teplote od -20°C do +55°C a relativnej vihkosti najviac 80% a bez pritomnosti korozivnych aktivnych
latok. Doba uloZenia je neobmedzena. Zivotnost uzemnovacej svorky sa povazuje za vy¢erpanu v pripade poskodenia alebo zndmok opotrebovania.

POZOR! Uzemriovacie svorky st potencialne nebezpecné produkty, pri ktorych pouzivani je potrebné dodrziavat pravidla uvedené v tomto navode.
Vyuzitie

POZOR! Vyrobok, prislusenstvo a obal nevyhadzujte do domového odpadu. Vyrobok, prislusenstvo a obal, ktory dosluzil, odovzdajte na ekologicku likvidaciu
(recyklaciu) odpadu v podnikoch, ktoré splnaji podmienky environmentalnej bezpecnosti.

Vyrobené v Jinhua Shuangying Tool Factory. Ne228 Wulian Street, horska turisticka zona Jinhua, mesto Jinhua, provincia Zhejiang, Cina.
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Koszonjuk, hogy a MASTERTOOL marka termékeit valasztotta! @
On egy j6 minéségi terméket valasztott, amely hosszU ideig szolgélja Ont, feltéve, hogy betartja a hasznalati szabalyokat.

ALTALANOS TUZBIZTONSHA TLTT: ABALYOK

1. A késziilék hasznalatba vétele elétt figyelmesen olvassa el a kézikonyvet, és kovesse a benne foglalt kovetelményeket és ajanlasokat. A késziilék nem

megfelel6 mikodtetése vagy karbantartasa sulyos sériiléseket vagy anyagi karokat okozhat.

2. Akésziiléket nem hasznalhatjak csokkent fizikai, érzékszervi vagy mentalis képességekkel rendelkezé személyek (beleértve a gyermekeket is), vagy akiknek
nincs tapasztalatuk vagy ismereteik, kivéve, ha egy, az eszkoz hasznalataért felelés személy felligyeli Gket, vagy nem utasitotta 6ket az eszkoz hasznalatara
vonatkozdan. biztonsag. A gyermekeket feltigyelni kell, hogy ne jatsszanak a késztilékkel.

. Tilos a készulékkel dolgozni, ha alkohol vagy kabitoszer hatasa alatt all.

. Az elektroda és a munkadarab a hegesztési folyamat soran elektromosan feltoltédik, ezért mindig viseljen szaraz védékeszty(it és specialis védéruhéazatot.
Ne érintse meg ezeket a részeket puszta kézzel vagy nedves anyagokkal.

W

. Hasznaljon er6s tiizallé anyagbol készilt ruhazatot, hogy megvedje abértaz |vsugarzasto| ésaz ege5| sérilésektol.

. Hasznaljon véddalarcot. A hegesztés soran egészségre veszélyes gézok és gazok képzédhetnek. Ne lélegezze be ezeket a gézoket és gazokat. Munka
kozben tartsa fejét a lehetd legtavolabb ezektdl a g6zoktdl. Hasznaljon megfeleld szell6zést és/vagy elszivast, hogy elkeriilje e g6zok és gazok belélegzését.
Egyes anyagok, példaul rozsdamentes acél vagy 6lom- vagy kadmiumbevonatu acél hegesztése soran mérgez6 gézok keletkezhetnek, fiistelszivot vagy
szell6ztet6t kell hasznalni, és nem szabad tullépni a mérgezé g6zok szintjét.

8. A zsirtalanitas, tisztitds, permetezés helyének kozvetlen kozelében dolgozni tilos. Az iv magas hémérséklete és sugarzasa ilyen esetekben foszgén, egy

erésen mérgez6 gaz és egyéb kéaros anyagok képzédését okozhatja. Biztositson megfeleld szell6zést, kiilonosen zart helyeken.

9. A foldelSbilincs a hegesztrendszer szerves része, ezért a termék hasznalatakor tartsa be a hegesztési munkavégzés biztonsagara vonatkozd hatosagi
dokumentéacio elirasait, valamint a hegesztérendszere hasznalati utasitasanak kovetelményeit.

10. Tavolitson el minden gyulékony és robbanasveszélyes anyagot a hegesztési teriiletrél. Ha ez nem lehetséges, takarja le 6ket, hogy a hegesztési froccsenés
ne okozzon tuzet. Ne feledje, hogy a hegesztési froccsenés konnyen dthatolhat a kis réseken és veszélyes targyakra. Ne hegesszen hidraulikavezetékek
kozelében. Mindig legyen kéznél tlizolto felszerelés.

11. Miel6tt barmilyen karbantartast végezne a szerszamon, valassza le a szerszamot a hegeszt6halozatrol.

12. Csak a gyarto altal javasolt alkatrészeket hasznalja. Ne probalja meg semmilyen médon médositani a késziiléket.

TERMEKLEIRAS ES CSOMAG

A késziilék célja

A foldelébilincs arra szolgal, hogy a hegesztékabelt a hegesztérészhez csatlakoztassa, és megbizhatd érintkezést biztosit a csatlakozasi ponton. A
foldeldbilincsek biztonsagosan rogzitve vannak a hegesztendd termékhez, és minimalizaljak az elektromos ellenallast az érintkezési ponton.

A bilincsek kivald minéségl anyagokbol készilnek, fokozott korrézidalldsaggal. Erés acélrugok segitségével biztonsagosan tartjak a foldelSbilincset a
hegesztendé munkadarabon, biztositva az éllandé és megbizhat6 elektromos érintkezést.

2. Abra: A hegeszt6é foldbilincs jelolése a védjegyjelzésbdl (1), a névleges aramer6sséghdl (2), a hegesztékébel minimalis és maximalis keresztmetszeti
teriiletébdl (3), valamint a DIN/EN/IEC 60974-13 megfelel6ségbdl &ll. (4), a kisfesziiltségui villamos berendezésekre vonatkozé miszaki el6iras (5) és az eurdpai
iranyelvek (6) kovetelményeinek valé megfelelés.

Now

Miiszaki specifikacio:

Jellegzetes Indikator
Cikkszam 81-0110 81-0113 81-0114 81-0115 81-0116
Névleges aram, A (60%-os ciklus) 300 300 300 300 300
S vezeték, mm’ 50-70 50-70 50-70 50-70 50-70
Hossz, cm 17 19 17,3 21 21,3
Korréziégatlé bevonat Ni Zn Ni Ni Ni
Fogantyu bevonat - - PVC - PVC
Aramvezet6 elem szalag lemez szalag szalag szalag
Rész Leiras (1. Abra) Teljes készlet:
1 Vezet nyomopofik 1. Hegeszt6 foldbilincs - 1 db.
p P 2. Csomagolas -1 db.
2 Kabelrégzitd blokk ) . . it . - ) o
P *Kicsomagolas utén ellendrizze, hogy a késziilék és a tartozékok nem sériiltek-e, és ne hasznalja, ha
3 Vezet szalag/lemez meghibasodott.
4 Burkolatszarnyak
5 Nyomorugo FIGYELEM! A termék gyartéja fenntartja maganak a jogot, hogy elézetes értesités nélkil modositsa a
Y 9 termék kialakitasat, megjelenését, konfiguraciojat és jellemzéit a technolégiai és muikodési minéség
6 Gumi szigetelés javitasa érdekében.

Készitmény

A munka megkezdése el6tt ellendrizni kell, hogy a késziilék valamelyik eleme nem sériilt-e,
és megfelel6 csatlakozasok és hézagok vannak-e a mozg6 alkatrészek kozott. Sérilések
észlelése esetén a munka folytatasa tilos!

MMA kézi ivhegesztési séma:
. Hegesztégép

. Elektrédatartd

. Elektroda

MUkodési részlet

. Hegeszt6 féldbilincs

[CENIUENTN

19



"\ MASTER
-a TOONR

elére polaritas DCEN forditott polaritasi DCEP

Csatlakozas foldeld hegesztékabellel

1. Gy6z6djon meg arrél, hogy a hegesztégép ki van kapcsolva.

2. Sziikség esetén tavolitsa el a véddszigetelést (25-30 mm) a kabelrél.

3. 81-0110/81-0114/81-0115/81-0116: préselje Gssze a hegesztékabel csupasz végén 1évé kapcsot krimpelGszerszam segitségével. Helyezze a terminalt a
kapocscsavarra, és rogzitse biztonsagosan a kapocsanyaval.
81-0113: Helyezze be a hegesztékabel csupasz végét a bilincs szoritobetétje ala. Biztositsa a kabel biztonsagos csatlakozésat a bilincshez a nyomolemezen
1év6 csavar meghuzasaval.

4. Rogzitse a hegeszté foldbilincs kozvetlenil a hegesztési részhez a lehet6 legkozelebb a hegesztési teriilethez. Gy6z6djon meg arrél, hogy a foldeld bilincs
hozzaér a csupasz fémhez. Ugyeljen a nem megfelel6 foldelés miatti szért aramokra.

5. Ellenérizze a bilincstesttel valo csatlakozas stabilitasat.

FIGYELEM! Mindig tavolitsa el a festéket, zsirt, korréziot, fém froccsenést és minden egyéb olyan anyagot, amely megzavarhatja a régzité és alkatrész kozotti
érintkezést.

FIGYELEM! A rossz foldelés noveli a tlizveszélyt, mivel a bilincs mikodés kozben tulsagosan felforrésodik. A rossz minéségu foldelés csokkenti a hegesztégép
termelékenységét és rontja a hegesztés mingségét.

A munka befejezése:

1. Kapcsolja ki az aramforrast.

2. Vélassza le a hegesztd foldbilincs a hegesztéaramforrasrol.
3. Vélassza le a hegesztégépet a héldzatrol.

KARBANTARTAS ES SZERVIZ

FIGYELEM! Szervizelés el6tt valassza le a folde
szerszamot megfelelé ismeretek és képzés nélkdil.

lincset a hegesztéaramforrasrol. Szervizeléskor legyen dvatos a szerszam éles részeivel. Ne szerelje szét a

Gondozas és karbantartas:
1. Er6s ruhaval tisztitsa meg a hegeszté foldbilincs a hegesztési froccsenéstdl és a szennyezédésektél.
2. Tilos éles targyak és olajokat, oldoszereket és agressziv 6sszetevoket tartalmazd termékek haszndlata a tisztitas soran.

Tarolasi és szallitasi feltételek

A MASTERTOOL foldel6 bilincseket egyedi gyari csomagolasban, fliggéleges vagy vizszintes helyzetben kell szallitani. A fuvarozast barmely zart fuvarozassal
engedélyezik, az egyes fuvarozasi modokra érvényes fuvarozasi szabalyok szerint. A készitmény tarolasat légkori csapadéktol védett helyiségben, -20°C és
+55°C kozotti hémérsékleten, 80%-ot meg nem halado relativ paratartalom mellett, korroziv hatési anyagok nélkiil kell végezni. A tarolasi ido korlatlan. Sértilés
vagy kopas esetén a foldel6 bilincs élettartama kimertltnek mindsl.

FIGYELEM! A hegeszt6 foldbilincs potencidlisan veszélyes termékek, amelyek hasznalatakor be kell tartani a jelen kézikonyvben megadott szabélyokat.
Hasznositas

FIGYELEM! Ne dobja ki a terméket, a tartozékokat és a csomagolast a haztartasi hulladékkal egyutt. A lejart terméket, tartozékokat, csomagolast a
kornyezetvédelmi feltételeknek megfelel vallalkozésoknal kdrnyezetbarat hulladékartalmatlanitasra (Ujrahasznositasra) kell dtadni.

Ban gyartottdk Jinhua Shuangying Tool Factory. N2228 Wulian Street, Jinhua Mountain Tourism Economic Zone, Jinhua City, Zhejiang tartomany, Kina.
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Va multumim ca ati ales produsele marca MASTERTOOL! ®

Ati ales un produs de calitate superioara care va va servi mult timp, cu conditia sa respectati regulile de utilizare a acestuia.

GULI GENERALE DE SIGURANTA S1 UTILIZARE LR INCEN

1. Inainte de a incepe sd utilizati acest dispozitiv, cititi cu atentie manualul si urmati cerintele si recomandérile acestuia. Operarea sau intretinerea
necorespunzatoare a dispozitivului poate duce la raniri grave sau daune materiale.

2. Dispozitivul nu este destinat utilizarii de catre persoane (inclusiv copii) cu capacitati fizice, senzoriale sau mentale reduse sau cu lipsa de experienta sau
cunostinte, cu exceptia cazului in care acestea au fost supravegheate sau instruite cu privire la utilizarea dispozitivului de catre o persoana responsabila
pentru Siguranta. Copiii trebuie supravegheati pentru a preveni jocul cu dispozitivul.

3. Este interzis sa lucrati cu aparatul daca va aflati sub influenta alcoolului sau a drogurilor.

4. Electrodul si piesa de prelucrat se incarca electric in timpul procesului de sudare, asa cd purtati intotdeauna manusi de protectie uscate si imbracaminte
speciala de protectie. Nu atingeti aceste parti cu mainile goale sau materiale umede.

5. Folositi o masca de sudura cu un filtru de lumina de calitate pentru a va proteja ochii de scantei, stropi de metal topit si radiatiile arcului electric.

6. Folositi imbracaminte din material rezistent la foc pentru a proteja plelea de radiatiile arcului electric si de arsuri.

7. Folositi un respirator de protectie. In timpul sudarii, se pot forma vapori si gaze periculoase pentru sandtate. Nu inhalati acesti vapori si gaze. Cand lucrati,

tineti capul cat mai departe posibil de acesti vapori. Utilizati ventilatie si/sau evacuare adecvata pentru a evita inhalarea acestor vapori si gaze. La sudarea
unor materiale, cum ar fi otel inoxidabil sau otel cu acoperire cu plumb sau cadmiu, se pot produce vapori toxici, trebuie utilizate hote sau ventilatie si nu
trebuie depasit nivelul de fum toxici.

8. Este interzisa lucrarea in imediata apropiere a locului in care se efectueaza degresarea, curdtarea sau stropirea. Temperatura ridicata si radiatia din arc
pot duce in astfel de cazuri la formarea de fosgen, un gaz foarte toxic si alte substante nocive. Asigurati o ventilatie adecvata, in special in spatiile inchise.

9. Clema de impamantare este o parte integranta a sistemului de sudare, prin urmare, atunci cand utilizati produsul, respectati cerintele documentatiei de
reglementare privind siguranta in timpul lucrarilor de sudare si cerintele instructiunilor de operare ale sistemului dumneavoastra de sudare.

10.Indepértati toate substantele inflamabile si explozive din zona de sudare. Daca acest lucru nu este posibil, acoperiti-le astfel incat stropii de sudurd s nu
provoace incendiu. Retineti ca stropii de sudura pot patrunde cu usurinta prin goluri mici si pe obiecte periculoase. Nu sudati Ianga liniile hidraulice. Aveti
intotdeauna echipament de stingere a incendiilor la indemana.

11. Deconectati unealta de la reteaua de sudura inainte de a efectua orice intretinere a unealtei.

12. Utilizati numai piese recomandate de producator. Nu incercati s& modificati dispozitivul in niciun fel.

DESCRIERER PRODUSULUI S1 PACHET

Scopul dispozitivului

Clema de impamantare este proiectata pentru a conecta cablul de sudura la partea de sudare si ofera un contact sigur la punctul de conectare. Clemele de
impamantare sunt fixate in siguranta de produsul sudat si reduc la minimum rezistenta electrica la punctul de contact.

Clemele sunt fabricate din materiale de inalta calitate, cu rezistenta crescuta la coroziune. Arcuri puternice din otel sunt folosite pentru a tine in siguranta clema
de impamantare pe piesa de prelucrat care urmeaza s fie sudata, asigurand un contact electric constant si fiabil.

Fig. 2: Marcajul clemei consta din indicatia marcii comerciale (1), curentul nominal (2), aria sectiunii transversale minime si maxime a cablului de sudura (3),
conformitatea DIN/EN/IEC 60974-13 (4), respectarea cerintelor reglementérii tehnice pentru echipamentele electrice de joasa tensiune (5) si conformitatea cu
cerintele directivelor europene (6).

Specificatie tehnica:

Caracteristica Indicator
Articol nr 81-0110 81-0113 81-0114 81-0115 81-0116
Curent nominal, A (ciclu de 60%) 300 300 300 300 300
Sarma S, mm?> 50-70 50-70 50-70 50-70 50-70
Lungime, cm 17 19 173 21 21,3
Acoperire anti-coroziune Ni Zn Ni Ni Ni
Acoperire pentru maner - - PVC - PVC
Element conducator de curent banda placa banda banda banda
Parte Descriere (Fig. 1) Set complet:
1 Filci conductive de presiune 1. Clema de impamantare de sudare - 1 buc.
2. Ambalare - 1 buc.
2 Bloc de fixare cablu . i L . X = o o L
*Dupa despachetare, verificati dispozitivul si accesoriile pentru deteriorari si nu-l utilizati daca existd un
3 Banda/placa conductoare defect. ’ ’ ? ’
4 Cercevele carcasei
5 Arc de compresie AVERTIZARE! Producatorul produsului isi rezerva dreptul de a modifica designul, aspectul, configuratia
P si caracteristicile produsului fara o notificare prealabild pentru a imbunatati calitatile tehnologice si
6 Izolatie din cauciuc operationale ale acestuia.

Pregatirea

Tnainte de aincepe lucrul, ar trebui sa verificati daca niciun element al dispozitivului nu este
deteriorat si daca exista conexiuni si degajdri corecte in piesele mobile. Dacd se detecteaza
daune, este interzisa continuarea lucrului!

Schema de sudare manuala cu arc MMA:
. Aparat de sudura

. Suport electrod

. Electrod

. Detaliu de lucru

. Clema de impamantare de sudare

VA WN =
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polaritate inainte DCEN DCEP cu polaritate inversa

Conexiune cu cablu de sudura la pamant:

1. Asigurati-va ca aparatul de sudura este oprit.

2. Daca este necesar, indepartati izolatia de protectie (25-30 mm) de pe cablu.

3. 81-0110/81-0114/81-0115/81-0116: Sertizeaza terminalul de la capatul liber al cablului de sudura folosind o unealta de sertizare. Puneti terminalul pe
surubul terminalului si fixati-l bine cu piulita terminalului.
81-0113: Introduceti capatul liber al cablului de sudura sub suportul de prindere a clemei. Asigurati o conexiune sigura a cablului la clema prin strangerea
surubului de pe placa de presiune.

4. Atasati clema direct pe partea de sudurd cat mai aproape de zona de sudare. Asigurati-va ca clema de impamantare atinge metalul gol. Atentie la curentii
vagabonzi din cauza impamantarii necorespunzatoare.

5. Verificati stabilitatea conexiunii cu corpul clemei.

AVERTIZARE! Indepartati intotdeauna vopseaua, grasimea, coroziunea, stropii de metal si orice altd materie care poate interfera cu contactul corect intre
clema si piesa.

AVERTIZARE! impémantarea defectuoasa creste riscul de incendiu, deoarece clema devine excesiv de fierbinte in timpul functionarii. impdmantarea de
proasta calitate reduce productivitatea aparatului de sudura si scade calitatea sudurii.

Finalizarea lucrarilor:

1. Opriti sursa de alimentare.

2. Deconectati clema de masa de la sursa de curent de sudare.
3. Deconectati aparatul de sudura de la retea.

INTRETINERE S SERVICE

AVERTIZARE! Deconectati clema de impamantare de la sursa de curent de sudare inainte de intretinere. Aveti grija la partile ascutite ale unealtei atunci cand
efectuati intretinerea. Nu dezasamblati unealta fara cunostintele si instruirea corespunzatoare.

Ingrijire si intretinere:
1. Curatati clema de impamantare de stropi de sudura si contaminare cu o carpa puternica.
2. Esteinterzisa utilizarea obiectelor ascutite si a produselor care contin uleiuri, solventi si componente agresive in timpul curatarii.

Conditii de depozitare si transport

Clemele de impamantare MASTERTOOL trebuie transportate in ambalaje individuale din fabrica, in pozitie verticala sau orizontala. Transportul este permis
prin orice tip de transport inchis, in conformitate cu regulile de transport in vigoare pentru fiecare tip de transport. Depozitarea produsului trebuie efectuata
in incaperi ferite de precipitatiile atmosferice, la o temperatura de la -20°C la +55°C si o umiditate relativa de cel mult 80% si absenta substantelor corozive-
active. Perioada de depozitare este nelimitatd. Durata de viatd a clemei de impamantare este consideratd epuizata in caz de deteriorare sau semne de uzura.

AVERTIZARE! Clemele de impamantare sunt produse potential periculoase, la utilizarea carora trebuie respectate regulile date in acest manual.

Utilizare

AVERTIZARE! Nu aruncati produsul, accesoriile si ambalajele impreuna cu deseurile menajere. Produsul, accesoriile si ambalajele care si-au implinit termenul
trebuie predate pentru eliminarea ecologica (reciclarea) a deseurilor la intreprinderi care indeplinesc conditiile de siguranta a mediului.

Produs in Jinhua Shuangying Tool Factory. Ne228 Wulian Street, Jinhua Mountain Tourism Economic Zone, Jinhua City, Zhejiang Province, China.
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Bnaropapum Bu, ye nsbpaxte npopyktute Ha mapkata MASTERTOOL! @
Buie cTe n36panu BUCOKOKaueCTBEH NPOAYKT, KOWTO Le BU CNY»KN AbATO BpeMe Npu CnaspaHe Ha npasunata 3a ynotpeba.

OBLUH NPABMIIA 3A NOHAPHA BE3ONACHOCT H U3NON3BAH

1

anFlVl Aa 3anoyHete Ada paﬁOTVlTe C TOBa yCTpOVICTBO, npoyeteTe BHMMATENHO PbKOBOACTBOTO U C]'IeFlBaVITe HerosuTe M3NCKBaHUA U NPenopbKu.

Hel'lpaBVlﬂHaTa pa6OTa Wnn NoAAPBXKKa Ha yCTpOIhCTBOTO MOXe fja foBeje A0 CepUO3HU HapaHABaHUA NN MaTepuanHn WeTu.

2. yCTpOI?ICTBOTO He e npej| O 3a U3no. OoT nnua (BKHIOLII/ITEHHO FleLla) C HamaneHun ¢I/I3VI‘leCKVI, CeTUBHU NN YMCTBEHN CNoCcoBHOCTM U ivnca

Ha onuT UM NO3HAaHWUA, OCBEH aKO He Ca 6unu Ha6J1K)F[aBaHI/I NN NHCTPYKTUPAHU OTHOCHO N3MOM3BAHETO Ha yCTpOIhCTBOTO OT n1ue, OTTOBOPHO 3a TeXHUTe

6e3onacHocT. [letiata TpAGBa Aa 6baaT HabnoAaBaHY, 3a Aa e NPeAoTBPaTH rpa C yCTPONCTBOTO.

3abpaHeHo e fja paboTuTe C ypesja, ako CTe NOf Bb3AENCTBUETO Ha afIKoXOM WA HAPKOTULN.

EI'IEKTpOF['bT n HeTaVITI'bT Ce 3apexXxaaTt enekTpnyeckn no Bpeme Ha npotieca Ha 3aBapABaHe, Taka Ye BUHarn Hocete Cyxu 3alUTHN pbKaBuun 1 cneymanHo

3aWmnTHO obnekno. He HOKOCBaVITe Te3n 4acTn C ronn pbue Nam MOKpu matepuani.

3non3BaiTe macka 3a 3aBapsBaHe C KayeCTBeH CBET/INHEH d)I/IﬂT'bp, 3a fa npeanasnte o4ynTe CU OT UCKPU, NPBCKU pa3TorneH MeTan n paguayna Ha Abrata.

WM3non3gainte Apexu OT 34paB OrHeynopeH matepuan, 3a Aa npeanasnTe Koxarta oT JibYeHne Ha Abrata u n3rapAaHuA.

V3nonsBaiiTe 3awmTeH pecnvparop. Mo Bpeme Ha 3aBapABaHe mMoraT Aa ce ob6pasyBaT napu v rasose, onacHu 3a 3apaseTo. He BavwBaliTe Te3u napn u

rasose. Korato pa60TMTE, APbXKTe rnaeata CM Bb3MOXHO Haﬁ’ﬂaﬂeq OT Te3un u3napeHuna. V3non3gante noaxogAuwla BeHTUnauma w/unn acnupauvsa, 3a aa

nsberHere BAMLWBAaHE Ha Te3n napu v rasose. I'Ipvl 3aBapsBaHe Ha HAKOW maTepuanu, KaTto HepbXxX[aaema CTOMaHa Uin ctToMmaHa € ONI0OBHO UK KaagMneBso

NOKpUTME, MoraTt Aa ce OTAeNAT TOKCUYHUN N3napeHus, Tpﬂ6Ba Aa ce u3nons3eat acnupaTopu Unn BeHTUIauna n He TpﬂGBa Aa ce npesuniaBa HABOTO Ha

TOKCUYHU U3NapeHuna.

8. 3abpaHnBa ce paGoTa B HENOCPeACTBEHA 6IN30CT 10 MACTOTO, KbAETO Ce M3BbPLLBa 06e3MaciABaHe, MOUNCTBAHE UM NpbCcKaHe. Bucokata Temnepatypa
n pagrnauyuATa OT Abrata mMorat B TakvBa Ciyyvau Aa gosefat Ao Oﬁpa3yBaHeTO Ha ¢OCI’€H, CUTHO TOKCUYEH ras n apyru BpefHn BelecTsa. OchrypeTe
noAxoAsALLa BEHTUNALWMA, 0COBEHO B 3aTBOPEHU NPOCTPAHCTBA.

9. 3asemuTenHata ckoba e HepasfefiHa 4acT OT 3aBapbuyHaTa CUCTEMa, CfIe[JOBATENIHO, KOTaTo W3Mon3BaTe MPOAyKTa, CMasBailTe M3MCKBaHWATA Ha
HOpMaTMBHaTa AOKYMeEHTaLuA 3a 6e30MacHoOCT No Bpeme Ha 3aBapbyHu paGOTVI N N3NCKBAHMATA Ha NHCTPYKLMATA 3a eKcnioaTalMa Ha Ballata 3aBapbyHa
cnctema.

10. OTCTpaHeTe BCUYKN 3anaiMn N eKCrio3nBHN BelecTBa OT 30HaTa Ha 3aBapABaHe. AkoTOBaHe e Bb3MOXHO, I'IOKpI/IVITe 1, TaKa Yye NpbCKUTe OT 3aBapABaHe
Aa He NpeAn3BMKaT noxap. He 3a6paBﬂﬁlT€, Ye NpbCKUTe OT 3aBapABaHe MoraT JIECHO Aia MPOHWKHAT Npe3 Mankn NposlykKn 1 Bbpxy onacHW npeameTn. He
3aBapﬂBaﬁT€ B 6nmsocT A0 XNAPaBANYHN TNHUN. BuHaru umaiite NPOTUBOMNOXapHO OGOPyABaHe noj pbka.

11. U3knioueTe WNHCTPYMEHTa OT 3aBapbyHaTa MpexXa, NpeAn Aa N3BbPLUNTE KaKBaTO U ia € NOAAPDBKKA Ha NHCTPYMEHTa.

12. 3non3BainTte camo npenopbyaHUTe OT NPON3BOAUTENA YacTu. He ce onuTBaiite Aaa MOHM¢MuMpaTE yCTpOVICTBOTO MO HUKAKbB HAaYMH.

ONACAHKE ¥ ONAKOBKA HA NPOAVKT|

MpepHasHayeHVe Ha YCTPOICTBOTO

3asemuTenHata ckoba e NpefHa3HayeHa 3a CBbp3BaHe Ha 3aBapbyHUA Kaben KbM 3aBapbyHaTa YacT U OCUIypsABa HaJieX/leH KOHTAKT B TOUKaTa Ha CBbp3BaHe.
3asemuTenHNUTe CKOOU Ca 31paBo 3aKperneHy KbM NMpoayKTa, KOVTO Ce 3aBapABa, 1 MUHUMI3MPAT eNeKTPUYECKOTO CbMPOTVBIIEHNE B TOYKaTa Ha KOHTAKT.
CkobuTe ca 13paboTeHn OT BUCOKOKAYeCTBEHU MaTepnanu C NoBULLEHa YCTOMYMBOCT Ha KOPO3UA. 3ApaBy CTOMaHEHN MPYXIHU Ce U3MNON3BaT 3a CUrypHO
3a/ibpxaHe Ha 3a3emuTeNHaTa Ckoba BbpXy [ieTaiina, KOWTo Lie ce 3aBapABa, OCUIypPABaIiKN NOCTOAHEH 1 HAAEXAEH eNeKTPUYECKN KOHTaKT.

@ur. 2: MapkupoBKaTa Ha ckobaTa ce CbCToM OT 0603HaYEHNETO Ha TbProBckata mapka (1), Ho TOK (2), Ta N MaKC Ta niowy Ha
HanpeyHoTO ceyeHvie Ha 3aBapbuHuA kaben (3), cbotBeTcTBMeTo ¢ DIN/EN/IEC 60974-13 (4), CbOTBETCTBUE C M3UCKBAHUATA HA TEXHUYECKWA PErNIaMEHT 3a
eNeKTPNYECKI CbOPBHKEHNA HCKO HanpeXeHue (5) 1 CbOTBETCTBUE C U3NCKBAHWATA Ha €BPONENCKI1Te AMPeKTUBH (6).

Now pw

ka C b
XapakTtepuctuka Unpukatop
ApTukyn No 81-0110 81-0113 81-0114 81-0115 81-0116
HomuHaneH 1ok, A (60% LunKbi) 300 300 300 300 300
MpoBoaHuK S, mm? 50-70 50-70 50-70 50-70 50-70
[bnknHa, cm 17 19 173 21 21,3
AHTUKOPO3VOHHO NOKpuUTUE Ni Zn Ni Ni Ni
MokpwuTune Ha ApbxKaTa - - PVC - PVC
TokonposoauM enemeHT neHTa nnova neHTa neHTa neHTa
Yacr Onucanue (®ur. 1) MbneH komnnekr:
T Mposognmn Hatuckaum| 1. 3asemuTenHa ckoba 3a 3aBapsBaHe - 1 6p.
yenctn 2. OnakoBka - 16p.

2 bnok 3a $uKcnpaHe Ha kabenu *Cnep pa3onakoBaHeTo NpoBepeTe YCTPOWCTBOTO U akcecoapuTe 3a NoBpeaa v He ro 13non3sanTe, ako

3 MpoBoguma neHTa/nnova M AedeKT.

4 Kacoeu kpuna BHUMAHME! lNpounssoaunTenat Ha NpoAyKTa Cv 3ana3sa NpaBoTo Aa NpaBv NPOMEHU B 1n3aliHa, BbHLWIHNA

5 KomnpecuoHHa npyxuHa BUA, KOHGUrypaumATa 1 xapaKTepuCTUKWTe Ha nmpogykTa 6e3 npeaussecTvie C Uen nopobpsasaHe Ha

HeroBuTe TEXHOMOTNYHM 1 eKCMIoaTaLMOHHN KayecTBa.
6 l'ymeHa nsonauusa
ERCMNOATALMA

MoproToBka

Mpeau fa 3anouxeTe paboTa, TpAGBa la NPOBEPUTE a1 HAKOWN €IEMEHT OT YCTPONCTBOTO
He e NoBpefieH 1 Aanu Ma NPaBUIHN BPb3KU 1 XNabUHN B ABUXKELUTE Ce YacTU. AKO ce
YCTaHOBY NoBpepa, e 3abpaHeHo Aa Npoab/KuTe paboTal

Cxema 3a pbYHO AbroBo 3aBapaBaHe MMA:
MalunHa 3a 3aBapABaHe

[bpxau 3a enektpoan

Enektpog

Pa6oteH petaiin

3asemuTenHa ckoba 3a 3aBapABaHe

nhwN =
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npeaeH nonaputer DCEN o6patHa nonapHoct DCEP

CBbp3BaHe CbC 3aBapbyeH Kaben 3a 3ema:

1. YBepeTe ce, Ye MallnHaTa 3a 3aBapsABaHe e N3KJloueHa.

2. OtcrpaHerte 3awmTHaTta usonauyus (25-30 Mm) ot kabena, ako e Heo6xo[UMo.

3. 81-0110/81-0114/81-0115/81-0116: HarbHeTe Knemata Ha OrofieHMA Kpai Ha 3aBapbyHKA Kaben ¢ NoMoLTa Ha MHCTPYMEHT 3a HaBuvBaHe. MocTaBeTe
Knemara Bbpxy KnemHua 60nT 1 A GuKCmpaiiTe 3ApaBo C KIeMHaTa raika.
81-0113:MocTaBeTe orofieHns Kpail Ha 3aBapbuHUA Kaben Noj 3aTAralyaTa NoAsIoXKa Ha ckobaTa. OcurypeTe cUrypHo cBbp3BaHe Ha Kabena KbM ckobaTa,
KaTo 3aTerHeTe 60/Ta Ha NpUTUCKallaTa Nioya.

4. MpukpeneTe ckobaTa ANPEKTHO KbM 3aBapbyHaTa YacT Bb3MOXHO Haii-611130 [10 30HaTa Ha 3aBapsABaHe. YBepeTe ce, Ye 3a3eMsABallaTa CKoba JOKOCBa rof
meTan. Na3eTe ce oT 6nyx/aaeluy TOKOBe NOPaAn HeMpPaBUITHO 3a3eMABaHe.

5 I'IposepeTe CTabunHoCTTa Ha Bpb3KaTa C TAN0TO Ha cKkobara.

BHUMAHMWE! BuHarun oTcTpaHABaiiTe 608, rpec, KOpo3wsA, METAIHU MPbCKU U BCAKAKbB APy MaTepuar, KoNTo MOXKe Aa MoMnpeyn Ha NpaBuiIHNAA KOHTAKT MEXAY
ckobata 1 yacTTa.

BHMMAHME! JlowoTo 3a3eMsBaHe yBenuyaBa pricka OT Moxap, Tbil KaTo ckobaTta CTaBa MpekaneHo ropela no Bpeme Ha pabota. JIowoTo 3a3emsBaHe
HamansABa NPoV3BOANTENHOCTTA Ha 3aBapbyHaTa MallviHa U HamMasiABa KayecTBOTO Ha 3aBapABaHe.

3aBbpliBaHe Ha pabortara:

1. W3knioueTe M3TOYHMKA Ha 3aXpaHBaHe.

2. M3KnioueTe 3a3emMuTesNHATa K/leMa OT U3TOUHMKA Ha 3aBapbyeH TOK.
3. M3KknioueTe 3aBapbyHaTa Mall1Ha OT eNleKTpuyeckaTa Mpexa.

NOAAPLHHKA H CEPBH3

BHUMAHMUE! /3knioueTe 3a3emuUTeNHaTa KieMa OT M3TOUHUKA Ha 3aBapbyeH TOK npeam obcnykBaHe. bbjjeTe BHUMATENHN C OCTPUTE YacTU HAa MHCTPYMEHTa,
Korato ro o6cnyxsarte. He pasrnobasaite MHCTpymMeHTa 6e3 NoAXOAALM NO3HAHUA 1 06yyeHme.

TpyKM N noaApbKKa:
1. MouncTeTe 3a3emuTenHaTa ckoba oT MPBCKY OT 3aBapABaHE 1 3aMbpCABaHe CbC 34paBa Kbpra.
2. o Bpeme Ha MOUYNCTBAHETO He 13MON3BaliTe OCTPU NPEAMETY 1 MHCTPYMEHTY, CbAbPAKalLy Macsa, PasTBOPUTENM, arPeCBHU KOMMOHEHTU.

YcnoBus 3a cbXxpaHeHme 1 TpaHcnopTMpaHe

3asemutenHute ckob MASTERTOOL TpA6Ba fia ce TpaHCNOPTMPAT B MHAUBKAYanHa GpabpryHa OnakoBKa BbB BEPTVKANHO WV XOPU3OHTANHO MONOXKEHUE.
TpaHcnopTMpaHeTo e pa3peLleHo C BCAKaKbB BU 3aTBOPEH TPaHCMOPT, B CbOTBETCTBYE C [1eiiCTBaLY/Te NPaBia 3a TPAHCMOPTUPaHe 3a BCEKN B TPAHCMOPT.
CbxpaHeHWeTo Ha NpoflyKTa TpAbBa f1a Ce M3BbPLUBA B 3alLMTEHN OT aTMOCGEPHN BanexXu nomelleHns Npu Temnepatypa ot -20°C ao +55°C 1 oTHocUTeNHa
BNaXHOCT He noBeye oT 80% 1 nca Ha Kopo3nBHU BelecTBa. CPOKBT Ha CbXpaHeHue e HeorpaHnyeH. CPOKBT Ha eKCrloaTal|yia Ha 3a3emMuUTeNiHaTa ckoba ce
CyuTa 3a U3uepnaH B C/lyyalt Ha NOBPE/A UM CNIefiV OT U3HOCBaHE.

BHUMAHMUE! 3a3emutenHnte cKo6M Ca MOTEHLMANHO OMAcHW MPOAYKTU, MPU YMETO M3non3BaHe TpAGBa Aa ce CnasBaT npasuiaTta, MOCOYEHU B TOBA
PBHKOBOACTBO.

W3non3saHe

BHUMAHME! He n3xsbpnaiite NpogyKTa, akcecoapuTe 1 onakoBKaTta ¢ 6utosuTe oTnagbuy. MPoAyKTbT, akcecoapuTe 1 OnakoBKaTa, KOUTO Ca U3CYXunm
CBOSA CPOK, TPAGBa Aa 6bAaT NpeaaAeHm 3a eKonorocbobpasHo obesBpexfaHe (PeunKarpaHe) Ha oTNaabLy B NPeANpPUATHAS, KOUTO OTFOBAaPAT Ha yCNoBUATa
3a eKosloryHa 6e30MacHoCT.

MpowussepeH B Jinhua Shuangying Tool Factory. N2228 Wulian Street, Jinhua Mountain Tourism Economic Zone, Jinhua City, Zhejiang Province, Kutaii.
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Zahvaljujemo se vam za izbiro izdelkov blagovne znamke MASTERTOOL! o
Izbrali ste visokokakovosten izdelek, ki vam bo sluzil dolgo ¢asa, ¢e boste upostevali pravila njegove uporabe.

SPLOSNA PRAVILA POZARNE VARNOSTI IN UPORABE

1. Preden za¢nete uporabljati to napravo, natanc¢no preberite priro¢nik in upostevajte njegove zahteve in priporocila. Nepravilno delovanje ali vzdrzevanje

naprave lahko povzroci resne telesne poskodbe ali materialno skodo.

2. Naprava ni namenjena uporabi s strani oseb (vklju¢no z otroki) z zmanjsanimi fizi¢nimi, senzori¢nimi ali dusevnimi sposobnostmi ali s pomanjkanjem
izkugenj ali znanja, razen ce jih oseba, ki je odgovorna za njihovo uporabo, nadzoruje ali jim daje navodila glede uporabe naprave. varnost. Otroci morajo
biti pod nadzorom, da preprecijo igranje z napravo.

. Prepovedano je delati z napravo, ¢e ste pod vplivom alkohola ali mamil.

. Elektroda in obdelovanec se med varjenjem naelektrita, zato vedno nosite suhe zascitne rokavice in posebna zas¢itna oblacila. Ne dotikajte se teh delov z
golimi rokami ali mokrimi materiali.

. Uporabljajte varilno masko s kakovostnim svetlobnim filtrom, da zascitite oci pred iskrami, brizgami staljene kovine in sevanjem obloka.

. Za zadcito koze pred oblokom in opeklinami uporabljajte oblacila iz mo¢nega ognjeodpornega materiala.

. Uporabljajte zas¢itni respirator. Med varjenjem lahko nastajajo zdravju nevarni hlapi in plini. Ne vdihavajte teh hlapov in plinov. Pri delu imejte glavo ¢im
dlje od teh hlapov. Uporabite ustrezno prezracevanje in/ali izpusne pline, da preprecite vdihavanje teh hlapov in plinov. Pri varjenju nekaterih materialov,
kot je nerjavece jeklo ali jeklo s prevleko iz svinca ali kadmija, lahko nastajajo strupeni hlapi, zato je treba uporabiti dimne nape ali prezracevanje in ne smete
preseci ravni strupenih hlapov.

8. Prepovedano je delo v neposredni blizini mesta, kjer se izvaja razmascevanje, ¢is¢enje ali $kropljenje. Visoka temperatura in sevanje obloka lahko v takih

primerih povzrocita nastanek fosgena, zelo strupenega plina in drugih skodljivih snovi. Poskrbite za ustrezno prezracevanje, zlasti v zaprtih prostorih.
9. Ozemljitvena sponka je sestavni del varilnega sistema, zato pri uporabi izdelka upostevajte zahteve regulativne dokumentacije o varnosti pri varjenju in
zahteve navodil za uporabo vasega varilnega sistema. B

10. Odstranite vse vnetljive in eksplozivne snovi iz obmocgja varjenja. Ce to ni mogoce, jih pokrijte, da brizganje varjenja ne povzroci pozara. Ne pozabite, da
lahko brizganje varjenja zlahka prodre skozi majhne reze in na nevarne predmete. Ne varite v blizini hidravli¢nih vodov. Vedno imejte pri roki opremo za
gasenje pozara.

11. Pred kakrsnim koli vzdrzevanjem orodja odklopite orodje iz varilnega omrezja.

12. Uporabljajte samo dele, ki jih priporoca proizvajalec. Ne poskusajte na kakrsen koli nacin spremeniti naprave.

OPIS IZDELKA IN PAKET

Namen naprave

Ozemljitvena sponka je zasnovana za povezavo varilnega kabla z varilnim delom in zagotavlja zanesljiv kontakt na prikljucni tocki. Ozemljitvene sponke so
varno pritrjene na izdelek, ki se vari, in zmanjsajo elektri¢ni upor na mestu stika.

Objemke soizdelane iz visokokakovostnih materialov s povecano odpornostjo proti koroziji. Mocne jeklene vzmeti se uporabljajo za varno drzanje ozemljitvene
objemke na obdelovancu, ki ga je treba variti, kar zagotavlja stalen in zanesljiv elektri¢ni stik.

Slika 2: Oznaka sponke je sestavljena iz oznake blagovne znamke (1), nazivnega toka (2), najmanjse in najvecje povrsine precnega prereza varilnega kabla (3),
skladnosti z DIN/EN/IEC 60974-13 (4), skladnost z zahtevami tehni¢nega predpisa za nizkonapetostno elektricno opremo (5) in skladnost z zahtevami evropskih
direktiv (6).

W
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Tehniéna specifikacija:

Znacilno Indikator
Izdelek st 81-0110 81-0113 81-0114 81-0115 81-0116
Nazivni tok, A (60% cikel) 300 300 300 300 300
Zica S, mm? 50-70 50-70 50-70 50-70 50-70
Dolzina, cm 17 19 17,3 21 21,3
Antikorozijski premaz Ni Zn Ni Ni Ni
Premaz rocaja - - PVC - PVC
Tokovno prevodni element trak plosca trak trak trak
Del Opis (Slika 1) Popoln komplet:

1 Prevodne tlacne Celjusti ; épobnal za mﬁsﬁ - Tkos.

2 Blok za pritrditev kabla *P m akéza B 05 it in dodatke aled tkodbin | bliaite. e je ok

3 Prevodni trak/ploca 0 razpakiranju preverite napravo in dodatke glede poskodb in je ne uporabljajte, ¢e je okvara.

4 Krila ohisja OPOZORILO! Proizvajalec izdelka si pridrzuje pravico do sprememb dizajna, videza, konfiguracije in

5 Tladna vzmet lastnosti izdelka brez predhodnega obvestila za izboljsanje njegovih tehnoloskih in operativnih lastnosti.

6 Gumijasta izolacija

Priprava
Pred zacetkom dela preverite, ali kateri del naprave ni poskodovan in ali so v gibljivih delih
pravilni priklju¢ki in razmiki. Ce se ugotovi poskodba, je nadaljevanje dela prepovedano!

Shema ro¢nega oblo¢nega varjenja MMA:
. Varilni stroj

. Drzalo za elektrode

. Elektroda

. Delovni detajl

. Spona za maso

VA WN =
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sprednja polarnost DCEN obratna polarnost DCEP

Povezava z ozemljitvenim varilnim kablom:

1. Prepricajte se, da je varilni stroj izklopljen.

2. Po potrebi odstranite zas¢itno izolacijo (25-30 mm) s kabla.

3. 81-0110/81-0114/81-0115/81-0116: Stisnite prikljucek na golem koncu varilnega kabla z orodjem za stiskanje. Priklju¢ek namestite na prikljucni vijak in
ga trdno pritrdite s priklju¢no matico.
8I1 -0113: Vstavite goli konec varilnega kabla pod vpenjalno plos¢ico objemke. Zagotovite varno povezavo kabla z objemko tako, da privijete vijak na tla¢ni
plosci.

4. Objemko pritrdite neposredno na varilni del ¢im blizje obmocju varjenja. Prepricajte se, da se spona za maso dotika gole kovine. Pazite se blodecih tokov
zaradi nepravilne ozemljitve.

5. Preverite stabilnost povezave s telesom sponke.

OPOZORILO! Vedno odstranite barvo, mas¢obo, korozijo, kovinske brizganje in vse druge snovi, ki bi lahko motile pravilen stik med objemko in delom.

OPOZORILO! Slaba ozemljitev poveca nevarnost pozara, saj se objemka med delovanjem prevec segreje. Nekvalitetna ozemljitev zmanjsa produktivnost
varilnega stroja in zmanjsa kakovost varjenja.

Zakljucek dela:

1. lzklopite vir napajanja.

2. Odklopite spona za maso z vira varilnega toka.
3. Varilni stroj izklopite iz elektrié(nega omrezja.

OPOZORILO! Pred servisiranjem odklopite ozemljitveno sponko od vira varilnega toka. Pri servisiranju bodite previdni z ostrimi deli orodja. Orodja ne
razstavljajte brez ustreznega znanja in usposabljanja.

Nega in vzdrzevanje:
1. Zmocno krpo odistite spona za maso pred varilnimi brizgami in umazanijo.
2. Med ¢is¢enjem ne uporabljajte ostrih predmetov in orodij, ki vsebujejo olja, topila, agresivne komponente.

Pogoji skladis¢enja in prevoza

Ozemljitvene sponke MASTERTOOL je treba transportirati v individualni tovarniski embalaZi v navpi¢nem ali vodoravnem poloZaju. Prevoz je dovoljen s
katero koli vrsto zaprtega prevoza, v skladu z veljavnimi pravili prevoza za posamezno vrsto prevoza. Izdelek je treba skladisciti v prostorih, zascitenih pred
atmosferskimi padavinami, pri temperaturi od -20°C do +55°C in relativni vlaznosti ne ve¢ kot 80% in odsotnosti korozivno aktivnih snovi. Obdobje hrambe je
neomejeno. Zivljenjska doba ozemljitvene sponke se $teje za izte¢eno v primeru poskodb ali znakov obrabe.

OPOZORILO! Spona za maso so potencialno nevarni izdelki, pri uporabi katerih je treba upostevati pravila, navedena v tem prirocniku.

Uporaba

OPOZORILO! Izdelka, dodatkov in embalaze ne odvrzite med gospodinjske odpadke. Izdelek, dodatke in embalazo, ki so odsluzili svoj rok, je treba oddati v
okolju prijazno odstranjevanje (reciklazo) odpadkov v podijetja, ki izpolnjujejo pogoje okoljske varnosti.

Proizvedeno v Jinhua Shuangying Tool Factory. Ne228 Wulian Street, gospodarska cona gorskega turizma Jinhua, mesto Jinhua, provinca Zhejiang, Kitajska.
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Grazie per aver scelto i prodotti a marchio MASTERTOOL! o
Hai scelto un prodotto di alta qualita che ti servira a lungo, a condizione che tu segua le regole per il suo utilizzo.

NORME GENERALI DI SICUREZZA ANTINCENDIO E D'USO

1. Prima di iniziare a utilizzare questo dispositivo, leggere attentamente il manuale e seguire i requisiti e le raccomandazioni. Il funzionamento o la
manutenzione impropri del dispositivo possono causare lesioni gravi o danni materiali.

2. |l dispositivo non & destinato all'uso da parte di persone (inclusi i bambini) con capacita fisiche, sensoriali o mentali ridotte o prive di esperienza o

conoscenza, a meno che non siano supervisionate o istruite sull'uso del dispositivo da una persona responsabile della loro sicurezza. | bambini devono

essere sorvegliati per evitare di giocare con il dispositivo.

E vietato lavorare con il dispositivo se si & sotto |'effetto di alcol o droghe.

Lelettrodo e il pezzo da lavorare si caricano elettricamente durante il processo di saldatura, quindi indossare sempre guanti protettivi asciutti e indumenti

protettivi speciali. Non toccare queste parti a mani nude o con materiali bagnati.

Utilizzare una maschera per saldatura con un filtro antiluce di qualita per proteggere gli occhi da scintille, schizzi di metallo fuso e radiazioni dell'arco.

Utilizzare indumenti realizzati in materiale resistente al fuoco per proteggere la pelle dalle radiazioni dell'arco e dalle ustioni.

Utilizzare un respiratore protettivo. Durante la saldatura si possono formare vapori e gas pericolosi per la salute. Non inalare questi vapori e gas. Durante

il lavoro tenere la testa il pit lontano possibile da questi fumi. Utilizzare una ventilazione e/o uno scarico adeguati per evitare l'inalazione di questi vapori

e gas. Quando si saldano alcuni materiali, come acciaio inossidabile o acciaio con rivestimento di piombo o cadmio, si possono produrre fumi tossici, &

necessario utilizzare cappe chimiche o ventilazione e non deve essere superato il livello di fumi tossici.

8. E vietato lavorare nelle immediate vicinanze del luogo in cui viene effettuato lo sgrassaggio, la pulizia o la spruzzatura. In questi casi I'elevata temperatura
e le radiazioni dell’arco possono portare alla formazione di fosgene, un gas altamente tossico, e di altre sostanze nocive. Fornire un'adeguata ventilazione,
soprattutto in spazi ristretti.

9. La pinza di massa e parte integrante del sistema di saldatura, pertanto, quando si utilizza il prodotto, rispettare i requisiti della documentazione normativa
sulla sicurezza durante i lavori di saldatura e i requisiti delle istruzioni per l'uso del proprio sistema di saldatura.

10. Rimuovere tutte le sostanze infiammabili ed esplosive dall'area di saldatura. Se cio non & possibile, coprirli in modo che gli schizzi di saldatura non
provochino un incendio. Ricordare che gli schizzi di saldatura possono facilmente penetrare attraverso piccoli spazi e su oggetti pericolosi. Non saldare
vicino a linee idrauliche. Avere sempre a portata di mano |'attrezzatura antincendio.

11. Scollegare I'utensile dalla rete di saldatura prima di eseguire qualsiasi manutenzione sull'utensile.

12. Utilizzare solo i componenti consigliati dal produttore. Non tentare di modificare il dispositivo in alcun modo.

DESCRIZIONE DEL PRODOTTO E CONFEZIONE

Scopo del dispositivo

Il morsetto di terra & progettato per collegare il cavo di saldatura alla parte saldata e fornisce un contatto affidabile nel punto di connessione. | morsetti di terra
sono fissati saldamente al prodotto da saldare e riducono al minimo la resistenza elettrica nel punto di contatto.

| morsetti sono realizzati con materiali di alta qualita con maggiore resistenza alla corrosione. Robuste molle in acciaio vengono utilizzate per trattenere
saldamente la pinza di massa sul pezzo da saldare, garantendo un contatto elettrico costante e affidabile.

Fig. 2: La marcatura della morsetto di terra & costituita dall'indicazione del marchio (1), dalla corrente nominale (2), dalla sezione minima e massima del cavo
di saldatura (3), dalla conformita DIN/EN/IEC 60974-13 (4), conformita ai requisiti della regolamentazione tecnica per le apparecchiature elettriche a bassa
tensione (5) e conformita ai requisiti delle direttive europee (6).
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Specifica tecnica:

Caratteristica Indicatore
Oggetto numero 81-0110 81-0113 81-0114 81-0115 81-0116
Corrente nominale, A (ciclo 60%) 300 300 300 300 300
Filo S, mm? 50-70 50-70 50-70 50-70 50-70
Lunghezza, cm 17 19 173 21 21,3
Rivestimento anticorrosione Ni Zn Ni Ni Ni
Rivestimento della maniglia - - PVC - PVC
Elemento conduttore di corrente striscia piatto striscia striscia striscia

Parte

Descrizione (Fig. 1)

Set completo:

1 Ganasce a pressione conduttiva 1. Morsetto di terra per saldatura - 1 pz.

2. Imballaggio - 1 pz.

*Dopo aver disimballato, controllare che il dispositivo e gli accessori non siano danneggiati e non utilizzarli
in caso di difetti.

Blocco fissaggio cavo
Striscia/piatto conduttiva
Ante dell'involucro

AVVERTIMENTO! Il produttore del prodotto si riserva il diritto di apportare modifiche al design,
all'aspetto, alla configurazione e alle caratteristiche del prodotto senza preavviso per migliorarne le qualita
tecnologiche e operative.

Molla a compressione
Isolamento in gomma

ofun|s|w|n

Preparazione

Prima di iniziare il lavoro, & necessario verificare se qualche elemento del dispositivo non &
danneggiato e se ci sono collegamenti e giochi corretti nelle parti mobili. Se viene rilevato
un danno, & vietato continuare a lavorare!

Schema di saldatura ad arco manuale MMA:
Saldatrice

Portaelettrodo

Elettrodo

Particolare della lavorazione

Morsetto di terra per saldatura

nhwn =
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polarita diretta DCEN DCEP inversione di polarita

Collegamento con cavo di saldatura a terra:

1. Assicurarsi che la saldatrice sia spenta.

2. Se necessario, rimuovere l'isolamento protettivo (25-30 mm) dal cavo.

3. 81-0110/81-0114/81-0115/81-0116: Crimpare il terminale sull'estremita scoperta del cavo di saldatura utilizzando uno strumento di crimpatura.
Posizionare il terminale sul bullone del terminale e fissarlo saldamente con il dado del terminale.
81-0113: Inserire l'estremita scoperta del cavo di saldatura sotto il cuscinetto di serraggio della fascetta. Garantire un collegamento sicuro del cavo al
morsetto serrando il bullone sulla piastra di pressione.

4. Collegare la morsetto di terra alla parte da saldare il piti vicino possibile all'area di saldatura. Assicurarsi che il morsetto di terra tocchi il metallo nudo. Fare
attenzione alle correnti vaganti dovute a una messa a terra inadeguata.

5. Verificare la stabilita della connessione con il corpo della morsetto di terra.

AVVERTIMENTO! Rimuovere sempre vernice, grasso, corrosione, schizzi di metallo e qualsiasi altra materia che possa interferire con il corretto contatto tra il
morsetto e la parte.

AVVERTIMENTO! Una messa a terra inadeguata aumenta il rischio di incendio, poiché la pinza diventa eccessivamente calda durante il funzionamento. Una
messa a terra di scarsa qualita riduce la produttivita della saldatrice e diminuisce la qualita della saldatura.

Completamento del lavoro:

1. Spegnere l'alimentazione.

2. Scollegare il morsetto di terra dalla sorgente di corrente di saldatura.
3. Scollegare la saldatrice dalla rete elettrica.

MANUTENZIONE E SERVIZIO

AVVERTIMENTO! Scollegare il morsetto di terra dalla sorgente di corrente di saldatura prima di effettuare la manutenzione. Fare attenzione alle parti taglienti
dell’utensile durante la manutenzione. Non smontare lo strumento senza la conoscenza e la formazione adeguate.

Cura e manutenzione:
1. Pulire la pinza dagli schizzi di saldatura e dallo sporco con un panno resistente.
2. Evietato utilizzare oggetti appuntiti e prodotti contenenti oli, solventi e componenti aggressivi durante la pulizia.

Condizioni di stoccaggio e trasporto

Le pinze di terra MASTERTOOL devono essere trasportate in imballi di fabbrica individuali in posizione verticale o orizzontale. Il trasporto & consentito
con qualsiasi tipo di trasporto chiuso, in conformita con le norme di trasporto vigenti per ciascun tipo di trasporto. Lo stoccaggio del prodotto deve essere
effettuato in ambienti protetti dalle precipitazioni atmosferiche con temperatura compresa tra -20°C e +55°C ed umidita relativa non superiore all'80% ed
assenza di sostanze attive corrosive. |l periodo di conservazione ¢ illimitato. La vita utile della pinza di terra si considera esaurita in caso di danni o segni di usura.

AVVERTIMENTO! Le morsetto di terra sono prodotti potenzialmente pericolosi, per il loro utilizzo occorre seguire le norme riportate nel presente manuale.
Utilizzo

AVVERTIMENTO! Non smaltire il prodotto, gli accessori e I'imballaggio con i rifiuti domestici. Il prodotto, gli accessori e I'imballaggio che hanno scaduto il
termine devono essere consegnati per lo smaltimento ecologico (riciclaggio) dei rifiuti presso imprese che soddisfano le condizioni di sicurezza ambientale.

Prodotto in Jinhua Shuangying Tool Factory. N228 Wulian Street, zona economica del turismo montano di Jinhua, citta di Jinhua, provincia di Zhejiang, Cina.
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Gracias por elegir los productos de la marca MASTERTOOL! @
Ha elegido un producto de alta calidad que le servird durante mucho tiempo, siempre que siga las reglas para su uso.

NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD Y USO CONTRA INCENDIOS

1. Antes de comenzar a operar este dispositivo, lea atentamente el manual y siga sus requisitos y recomendaciones. La operaciéon o el mantenimiento
incorrectos del dispositivo pueden provocar lesiones graves o dafos a la propiedad.

2. El dispositivo no esta disefiado para que lo utilicen personas (incluidos nifios) con capacidades fisicas, sensoriales o mentales reducidas, o falta de
experiencia o conocimiento, a menos que hayan recibido supervision o instrucciones sobre el uso del dispositivo por parte de una persona responsable de
su seguridad. Los nifos deben ser supervisados para evitar que jueguen con el dispositivo.

. Esta prohibido trabajar con el dispositivo si esta bajo la influencia del alcohol o las drogas.

. El electrodo y la pieza de trabajo se cargan eléctricamente durante el proceso de soldadura, por lo que siempre use guantes protectores secos y ropa
protectora especial. No toque estas piezas con las manos desnudas ni con materiales hiumedos.

. Utilice una mascara de soldadura con un filtro de luz de calidad para proteger sus ojos de chispas, salpicaduras de metal fundido y radiacién del arco.

. Utilice ropa hecha de material resistente al fuego para proteger la piel de la radiacion del arco y las quemaduras.

. Utilice un respirador protector. Durante la soldadura se pueden formar vapores y gases peligrosos para la salud. No inhale estos vapores y gases. Cuando
trabaje, mantenga la cabeza lo mas alejada posible de estos vapores. Utilice ventilacion y/o escape adecuados para evitar la inhalacion de estos vapores
y gases. Al soldar algunos materiales, como acero inoxidable o acero con recubrimiento de plomo o cadmio, se pueden producir humos téxicos, se deben
utilizar campanas extractoras o ventilacion y no se debe exceder el nivel de humos toxicos.

8. Esta prohibido trabajar en las inmediaciones del lugar donde se realiza el desengrase, limpieza o pulverizacion. En tales casos, la alta temperatura y la
radiacion del arco pueden provocar la formacion de fosgeno, un gas altamente toxico, y otras sustancias nocivas. Proporcione una ventilacion adecuada,
especialmente en espacios reducidos.

9. La pinza de tierra es una parte integral del sistema de soldadura, por lo tanto, al utilizar el producto, cumpla con los requisitos de la documentacion
reglamentaria sobre seguridad durante los trabajos de soldadura y los requisitos del manual de instrucciones de su sistema de soldadura.

10. Retire todas las sustancias inflamables y explosivas del area de soldadura. Si esto no es posible, ctibralos para que las salpicaduras de soldadura no provoquen
un incendio. Recuerde que las salpicaduras de soldadura pueden penetrar facilmente a través de pequeiios huecos y alcanzar objetos peligrosos. No suelde
cerca de lineas hidraulicas. Tenga siempre a mano el equipo contra incendios.

11. Desconecte la herramienta de la red de soldadura antes de realizar cualquier mantenimiento en la herramienta.

12. Utilice inicamente las piezas recomendadas por el fabricante. No intente modificar el dispositivo de ninguna manera.

DESCRIPCION DEL PRODUCTO Y PAQUETE
Propésito del dispositivo
La abrazadera de tierra esté disefiada para conectar el cable de soldadura a la pieza de soldadura y proporciona un contacto confiable en el punto de conexion.
Las abrazaderas de tierra estan firmemente sujetas al producto que se esta soldando y minimizan la resistencia eléctrica en el punto de contacto.
Las abrazaderas estan fabricadas con materiales de alta calidad con mayor resistencia a la corrosion. Se utilizan fuertes resortes de acero para sujetar de forma
segura la abrazadera de tierra en la pieza de trabajo a soldar, asegurando un contacto eléctrico constante y confiable.
Fig. 2: El marcado de la abrazadera consta de la indicacion de la marca comercial (1), la corriente nominal (2), el area de seccion transversal minima y maxima
del cable de soldadura (3), el cumplimiento de DIN/EN/IEC 60974-13. (4), cumplimiento de los requisitos del reglamento técnico para equipos eléctricos de baja
tension (5) y cumplimiento de los requisitos de las directivas europeas (6).

W

Now

Especificacion técnica:

Caracteristica Indicador
Articulo No 81-0110 81-0113 81-0114 81-0115 81-0116
Corriente nominal, A (60% ciclo) 300 300 300 300 300
Cable S, mm’ 50-70 50-70 50-70 50-70 50-70
Longitud, cm 17 19 17,3 21 21,3
Recubrimiento anticorrosion Ni Zn Ni Ni Ni
Revestimiento del mango - - PVC - PVC
Elemento conductor de corriente tira placa tira tira tira
Parte Descripcién (Fig. 1) Juego completo:
] Mordazas de presién| 1. Abrazadera de clip de tierra- 1 ud.
conductoras 2. Embalaje-1ud.

2 Bloque de fijacion de cables *Después de desempacar, verifique que el dispositivo y los accesorios no estén dainados y no los use si hay

3 Tira/placa conductora algan defecto.

4 Fajas de carcasa ADVERTENCIA! El fabricante del producto se reserva el derecho de realizar cambios en el disefo,

5 Resorte de compresion apariencia, configuracién y caracteristicas del producto sin previo aviso para mejorar sus cualidades

- - tecnoldgicas y operativas.
6 Aislamiento de goma

Preparacion

Antes de comenzar a trabajar, debe verificar si algin elemento del dispositivo no esta
danado y si hay conexiones y holguras correctas en las partes moviles. Si se detectan
dafos, esta prohibido seguir trabajando!

Esq de soldadura por arco I MMA:
. Maquina de soldar

. Portaelectrodos

. Electrodo

. Detalle de trabajo

. Abrazadera de clip de tierra

uhwN =
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Conexion con cable de soldadura a tierra:

1. Asegurese de que la maquina de soldar esté apagada.

2. Retire el aislamiento protector (25-30 mm) del cable si es necesario.

3. 81-0110/81-0114/81-0115/81-0116: Engarce el terminal en el extremo desnudo del cable de soldadura usando una herramienta engarzadora. Coloque
el terminal en el perno del terminal y fijelo firmemente con la tuerca del terminal.
81-0113: Inserte el extremo desnudo del cable de soldadura debajo de la almohadilla de sujecién de la abrazadera. Asegure una conexion segura del cable
a la abrazadera apretando el perno en la placa de presion.

4. Fije la abrazadera directamente a la pieza de soldadura lo mas cerca posible del drea de soldadura. Asegurese de que la abrazadera de tierra toque el metal
desnudo. Tenga cuidado con las corrientes parasitas debido a una conexién a tierra inadecuada.

5. Verificar la estabilidad de la conexién con el cuerpo de la abrazadera.

ADVERTENCIA! Retire siempre la pintura, la grasa, la corrosion, las salpicaduras de metal y cualquier otra materia que pueda interferir con el contacto
adecuado entre la abrazadera y la pieza.

ADVERTENCIA! Una mala conexion a tierra aumenta el riesgo de incendio, ya que la pinza se calienta excesivamente durante el funcionamiento. Una conexién
a tierra de mala calidad reduce la productividad de la méaquina de soldar y disminuye la calidad de la soldadura.

Finalizacion del trabajo:

1. Apague la fuente de alimentacion.

2. Desconecte la abrazadera de clip de tierra de la fuente de corriente de soldadura.
3. Desconecte la soldadora de la red eléctrica.

MANTENIMIENTO Y SERVICIO

ADVERTENCIA! Desconecte la abrazadera de clip de tierra de la fuente de corriente de soldadura antes de realizar mantenimiento. Tenga cuidado con las
partes afiladas de la herramienta al realizar el mantenimiento. No desmonte la herramienta sin el conocimiento y la formacién adecuados.

Cuidado y mantenimiento:
1. Limpie la abrazadera de tierra de salpicaduras de soldadura y suciedad con un pano resistente.
2. No utilice objetos afilados ni herramientas que contengan aceites, disolventes o componentes agresivos durante la limpieza.

Condiciones de almacenamiento y transporte

Las pinzas de puesta a tierra MASTERTOOL deben transportarse en embalajes individuales de fabrica en posicion vertical u horizontal. Se permite el transporte
mediante cualquier tipo de transporte cerrado, de acuerdo con las normas de transporte vigentes para cada tipo de transporte. El almacenamiento del
producto debe realizarse en locales protegidos de la precipitacion atmosférica, con una temperatura de -20°C a +55°C y una humedad relativa no superior al
80% y ausencia de sustancias activas corrosivas. El periodo de almacenamiento es ilimitado. La vida Util de la pinza de tierra se considera agotada en caso de
dafos o signos de desgaste.

ADVERTENCIA! Las abrazadera de tierra son productos potencialmente peligrosos, en cuyo uso se deben seguir las reglas indicadas en este manual.
Utilizacion

ADVERTENCIA! No deseche el producto, los accesorios y el embalaje con la basura doméstica. El producto, los accesorios y el embalaje que hayan cumplido su
plazo deben entregarse para la eliminacion (reciclaje) de residuos de forma respetuosa con el medio ambiente en empresas que cumplan con las condiciones
de seguridad ambiental.

Producido en Jinhua Shuangying Tool Factory. N°228 Calle Wulian, Zona Econdmica Turistica de la Montafa Jinhua, Ciudad de Jinhua, Provincia de Zhejiang,
China.
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Obrigado por escolher os produtos da marca MASTERTOOL! 0
Vocé escolheu um produto de alta qualidade que ira atendé-lo por muito tempo, desde que siga as regras de uso.

REGRAS GERAIS DE SEGURANGA E USO CONTRA INCENDIO

1. Antes de comecar a operar este dispositivo, leia atentamente o manual e siga seus requisitos e recomendagdes. A operacao ou manutengao inadequada do
dispositivo pode resultar em ferimentos graves ou danos a propriedade.

2. Odispositivo ndo se destina a ser utilizado por pessoas (incluindo criangas) com capacidades fisicas, sensoriais ou mentais reduzidas, ou falta de experiéncia
ou conhecimento, a menos que tenham recebido supervisao ou instrugdes relativas a utilizacao do dispositivo por uma pessoa responsavel pela sua
seguranca. As criangas devem ser supervisionadas para evitar brincar com o dispositivo.

3. E proibido trabalhar com o aparelho se estiver sob a influéncia de 4lcool ou drogas.

4. O eletrodo e a pega de trabalho ficam eletricamente carregados durante o processo de soldagem, portanto, use sempre luvas de protecao secas e roupas
de protegao especiais. Nao toque nessas pegas com as maos desprotegidas ou com materiais molhados.

5. Use uma mascara de soldagem com filtro de luz de qualidade para proteger seus olhos de faiscas, respingos de metal fundido e radiagdo de arco.

6. Use roupas feitas de material forte e resistente ao fogo para proteger a pele da radiagao do arco e queimaduras.

7. Use um respirador protetor. Durante a soldadura podem formar-se vapores e gases perigosos para a saide. Ndo inale esses vapores e gases. Ao trabalhar,

mantenha a cabega o mais longe possivel desses vapores. Use ventilagao e/ou exaustdo adequada para evitar a inalagao desses vapores e gases. Ao soldar
alguns materiais, como ago inoxidavel ou ago com revestimento de chumbo ou cadmio, podem ser produzidos fumos toxicos, devem ser utilizadas capelas
ou ventilagao e o nivel de fumos toxicos nao deve ser excedido.

8. E proibido trabalhar nas imediacées do local onde é realizado desengorduramento, limpeza ou pulverizago. A alta temperatura e a radiacio do arco
podem, nesses casos, levar a formagao de fosgénio, um gds altamente toxico, e outras substancias nocivas. Fornega ventilagao adequada, especialmente
em espagos confinados.

9. Ogrampo de aterramento é parte integrante do sistema de soldagem, portanto, ao utilizar o produto, cumpra os requisitos da documentagao regulamentar
sobre seguranca durante os trabalhos de soldagem e os requisitos das instru¢oes de operagao do seu sistema de soldagem.

10. Remova todas as substancias inflamaveis e explosivas da drea de soldagem. Se isso nao for possivel, cubra-os para que os respingos de solda ndo provoquem
incéndio. Lembre-se de que os respingos de soldagem podem penetrar facilmente através de pequenas aberturas e atingir objetos perigosos. Nao solde
perto de linhas hidraulicas. Tenha sempre em maos equipamentos de combate a incéndio.

11. Desconecte a ferramenta da rede de soldagem antes de realizar qualquer manutencgao na ferramenta.

12. Utilize apenas as pegas recomendadas pelo fabricante. Nao tente modificar o dispositivo de forma alguma.

CRICAO DO PRODUTO E EMBALAGEM

Finalidade do dispositivo

O grampo de aterramento foi projetado para conectar o cabo de soldagem a peca de soldagem e fornece um contato confiavel no ponto de conexao. Os
grampos de aterramento séo fixados com seguranca ao produto a ser soldado e minimizam a resisténcia elétrica no ponto de contato.

Os grampos séo feitos de materiais de alta qualidade com maior resisténcia a corrosao. Molas de aco fortes sdo usadas para segurar com seguranca o grampo
de aterramento na peca a ser soldada, garantindo um contato elétrico constante e confiavel.

Fig. 2: A marcacao do bragadeira a terra consiste na indicagao da marca (1), na corrente nominal (2), na area da secao transversal minima e maxima do cabo
de soldagem (3), na conformidade com DIN/EN/IEC 60974-13 (4), cumprimento dos requisitos do regulamento técnico para equipamentos elétricos de baixa
tensao (5) e cumprimento dos requisitos das diretivas europeias (6).

Especificacao técnica:

Caracteristica Indicadora
Item nimero 81-0110 81-0113 81-0114 81-0115 81-0116
Corrente nominal, A (ciclo de 60%) 300 300 300 300 300
Fio S, mm? 50-70 50-70 50-70 50-70 50-70
Comprimento, cm 17 19 17,3 21 21,3
Revestimento anticorrosivo Ni Zn Ni Ni Ni
Lidar com revestimento - - PVC - PVC
Elemento condutor de corrente tira placa tira tira tira
Parte Descricio (Fig. 1) Conjunto completo:
] Mandibulas de  pressao 1. Bracadeira a terra para soldar - 1 unid.
condutivas 2. Embalagem - 1 unid.

2 Bloco de fixacao de cabos *Apc’;s desembalar, verifique se o aparelho e os acessérios estdo danificados e nao o utilize se houver algum

3 Tira/placa condutora defeito.

4 Faixas de revestimento AVISO! O fabricante do produto reserva-se o direito de fazer alteragdes no design, aparéncia, configuracao

5 Mola de compressao e caracteristicas do produto sem aviso prévio para melhorar suas qualidades tecnoldgicas e operacionais.

6 Isolamento de borrach

Preparagao

Antes de iniciar o trabalho, vocé deve verificar se algum elemento do dispositivo nao
esta danificado e se existem conexdes e folgas corretas nas partes moveis. Se o dano for
detectado, é proibido continuar trabalhando!

E de sold aarco | MMA:

. Maquina de solda

. Porta-eletrodo

. Eletrodo

. Detalhe de trabalho
Bragadeira a terra para soldar

[CF NI
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polaridade direta DCEN polaridade reversa DCEP

Conexao com cabo de soldagem a terra:

1. Certifique-se de que a maquina de solda esteja desligada.

2. Remova o isolamento protetor (25-30 mm) do cabo, se necessario.

3. 81-0110/81-0114/81-0115/81-0116: Prenda o terminal na extremidade desencapada do cabo de soldagem usando uma ferramenta de crimpagem.
Coloque o terminal no parafuso do terminal e fixe-o firmemente com a porca do terminal.
81-0113: Insira a extremidade desencapada do cabo de soldagem sob a almofada de fixagdo do grampo. Garanta uma conexao segura do cabo ao grampo
apertando o parafuso na placa de pressao.

4. Fixe o grampo diretamente na peca de soldagem, o mais préximo possivel da area de soldagem. Certifique-se de que o grampo de aterramento esteja
tocando o metal descoberto. Cuidado com correntes parasitas devido a aterramento inadequado.

5. Verifique a estabilidade da conexao com o corpo do grampo.

AVISO! Sempre remova tinta, graxa, corrosao, respingos de metal e qualquer outro material que possa interferir no contato adequado entre o grampo e a pega.

AVISO! Um aterramento deficiente aumenta o risco de incéndio, pois a bragadeira fica excessivamente quente durante a operacéo. O aterramento de baixa
qualidade reduz a produtividade da méaquina de solda e diminui a qualidade da soldagem.

Concluséo do trabalho:

1. Desligue a fonte de alimentagao.

2. Desconecte o grampo de aterramento da fonte de corrente de soldagem.
3. Desconecte a maquina de solda da fonte de alimentagao.

MANUTENGAO E SERVICO

AVISO! Desconecte o grampo de aterramento da fonte de corrente de soldagem antes de fazer manutencao. Tenha cuidado com as pegas afiadas da ferramenta
durante a manutencao. Nao desmonte a ferramenta sem conhecimento e treinamento adequados.

Cuidado e manutengéo:
1. Limpe o bragadeira a terra de respingos de solda e contaminagdo com um pano resistente.
2. Nao utilize objetos pontiagudos e ferramentas que contenham dleos, solventes, componentes agressivos durante a limpeza.

Condigoes de ar et porte

As pincas de aterramento MASTERTOOL devem ser transportadas em embalagens individuais de fabrica na posicdo vertical ou horizontal. O transporte
é permitido em qualquer tipo de transporte fechado, de acordo com as regras de transporte vigentes para cada tipo de transporte. O armazenamento do
produto deve ser realizado em ambientes protegidos da precipitacao atmosférica, com temperatura de -20°C a +55°C e umidade relativa nao superior a 80%
e auséncia de substancias ativas corrosivas. O periodo de armazenamento é ilimitado. A vida Util do grampo de aterramento considera-se esgotada em caso
de danos ou sinais de desgaste.

AVISO! As bragadeira a terra sao produtos potencialmente perigosos, cuja utilizacao deve ser seguida pelas regras indicadas neste manual.

Utilizagao

AVISO! Néo elimine o produto, os acessdrios e a embalagem juntamente com o lixo doméstico. O produto, acessérios e embalagens que cumpriram seu prazo
de validade devem ser encaminhados para descarte ecologicamente correto (reciclagem) de residuos em empreendimentos que atendam as condigdes de
seguranga ambiental.

Produzido em Jinhua Shuangying Tool Factory. N°228 Wulian Street, Zona Econoémica de Turismo da Montanha Jinhua, cidade de Jinhua, provincia de Zhejiang,
China.
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Tag EuXapIoTOUHE TIou emMAEEQTE Ta TTPOTOVTa TG Hapkag MASTERTOOL! @
‘Exete emAé&el éva poidv uPnAiig moldTNTag Mou Ba oag EEUTTNPETHOEL YIa HEYAAO XPOVIKO S1A0Tnpa, utid TV mPoUnoBecn Tt akoAOUBEITE TOUG KAVOVES
XPHong Tou.

TENIKOI KANONEE NYPRIANEIAT KAI KPHIHE

1. Mpiv EeKIVAOETE TN A&lTOUPYIa AUTHE TNG CUOKEUNG, SIABACTE TPOOEKTIKA TO EYXEIPIBIO KAl AKOAOUBNOTE TIC amaITHGELS KAl TIG CUCTACELG TOU. H akatdAnAn
A€lToupYia fj CUVTAPNON TNG CUCKEVNG UMTOPEL va 08Ny oEl o€ 6oBaPO TPAUHATIOHS 1) UNIKEG (NHIEC.

2. H ouokeur Sev mpoopiletal yia xprion amod atopa (GUHIMEPINAUBAVOUEVWY TTAISIWY) HE HEIWHEVEG CWHOTIKES, AloBNTNPEIOKEC 1} SlavonTIKES IKAVOTNTEC 1
ENNEWPN EPTTELPIOG 1} YVWONG, EKTOC £QV TOUG éxel S0Oel emiBAen 1} 08nyieg OXETIKA HE TN XPrON TNG CUOKEUNG aTd ATopo UMEVBUVO yia ac@dAela. Ta madid
TIPEMEL va EMBAEMOVTAL YIa VAl NV TTAi{OUV HE T GUCKEUN.

. ATTayop€eVETal I pYAcia HE T CUOKELN €AV BPIOKECTE UM TNV EMPEIA ANKOOA 1} VAPKWTIKWV.

. To nAekTpdS10 Kal TO TEUAXI0 Epyaciag popTiCovtat NAEKTPIKA KaTd Tn Stadikacia GUYKOANNONG, EMOHEVWG VA POPATE TAVTA OTEYVA TIPOCTATEUTIKA YAVTIA
Kal €181KN TTPOCTATEUTIKY evéupacia. Mnv ayyileTe autd Ta pépn HE YUHVA XEPLa 1) LYPA UAIKA.

5. XpNOWHOTTOINOTE PACKA CUYKOANNGNG HE TTOIOTIKO GIATPO QWTOC Yla vVa TTPOOTATEPETE Ta pATIA oag anmd omvORpec, MTICIMNEG Alwpévou PETANOU Kat
akTivoBohia té§ou.

. XpNOoIHOTTOINOTE POUXA KATAOKEUAOUEVA ATTO IGXUPO TTUPIHAXO UAIKOG yla TV mpooTaacia Tou dépupatog amd v aktivoBolia tégou Kat Ta eykavpata.

. XpNOIUOTTOINOTE TPOCTATEVTIKY) AVATIVEUGTIKI] GUOKELN. Katd Tn GUyKOAANOT, HITOPE( va OXNUATIOTOVV aTHOi Kal aépla emkivéuva yla v vyeia. Mnv
EIOTIVEETE AUTOUC TOUG ATHOUG Kal Ta aépla. OTav epyaleoaTe, KOATHOTE TO KEYAA GG G00 TO SUVATOV TTO UAKPLA OO AUTEC TIG AVABUHIACELS. XPNOIHOTTOINOTE
EMAPKI AEPIOHO KAI/H KAUGAEPLA VI VA ATTOQUYETE TNV EICTIVON AUTWV TWV ATUWV Kat agpiwv. Katd T ouykOAANGN 0pIopEVWY UAIKWY, OTIWE 0 avogeidwTtog
XaAuBac ry o xdAuPag pe emiotpwon poAUBSou 1 kadpiou, eviéxetal va mapdyovTal To&IKoi avaBupIAGELS, va XpNOIHOTIOI0UVTAl ATOPPOPNTHPES KATVOU iy
QAEPIOHOG Kal va pnv uriepPaivel To eminedo Twv TOEIKWY avaBupdoewy.

8. ATayopeVETaL N Epyasia O AUESN YEITVIAON HE TO XWPO Omou Tpaypatomnoleital amoAimavorn, Kabapiopodg fi Yekaopds. H upnAr Bepuokpacia kat n
akTivoBolia and To 160 UMOPET O TETOLEG TIEPIMTTWOELG VA 08NYOOUV GTO GXNMATIOUO PWOYEVIOU, VOGS EEAPETIKA TOEIKOU agpiou Kat AMwv emBAapwv
OUGIWV. MAPEXETE EMAPKT AEPIOUO, EISIKA OE TIEPIOPITUEVOUG XWPOUG.

9. O OQIYKTHPAG YEIWONG AMOTENEL AVATTOOTIAOTO PEPOG TOU GUCTHHATOG CUYKOANNONG, EMOUEVWG, OTAV XPNOIUOTIOIEITE TO TTPOIOV, CUMHOPPUWVECTE HE TIG
QAMAITACEIC TNG KAVOVIOTIKIG TEKUNPIWONG YIa TNV A0QANELA KATA TIC EPYAOie CUYKOANNONG KAl TIC AMAITAOEL TwV 08NyIWV AEIToupYiag Tou CUCTAHATOG
OUYKOAANONG.

10. AQaUPEDTE ONEC TIC EVPAEKTEG KAl EKPNKTIKEG OUTIEC OO TNV TIEPLOX) GUYKOAANONG. EGv autod Sev gival QIKTO, KAAUPTE Ta £TOL WOTE VA PNV TTPOKANOE(
TUpKayld amd 1o MIGIAlopa cUYKOANoNG. QuunBeite 6TI Ta MTOINOPATA GUYKOANONG UITOPoUV €UKOAA va S1elodUoouv péca amd HIKPA KEVA Kal O
EMIKIVOLVA AVTIKEIHEVA. MV GUYKOANATE KOVTA O€ USPAUNIKES YPAPMEC. ExeTe TAvTa S1aBéoipo mupooPeoTikd eEOMANOHO.

11. Amoouvd£oTe To gpyaleio amd To SiKTuo GUYKOAANGONG TTPLV EKTEAECETE OMTOIASHTIOTE GLUVTHPNON OTO EPYaAEio.

12. XpNOIHOTTOIOTE HOVO AVTAAMAAKTIKA TTOU CUVIOTWVTAL ATTO TOV KATAOKEUAOTH. MV MPOOTIaBr|CETE Va TPOTTOTIOIOETE TN CUOKEUN HE KavEvav TPOTTO.

NEPITPADH NPOIONTOX KAl IYIKEYATIA

ZKOMOC TNG CUCKEUNG

O oQIyKTpag yeiwong £xel oXeSIAOTE YIa va OUVEEEL TO KAAWSI0 GUYKOANNGNG OTO TUI A GUYKOAANGNG KAl TIOPEXEL Mia a&IOTIOTN EMAPT OTO ONHEI0 CUVOEDNC.
O OQIYKTNPEC YEIWONG OTEPEWVOVTAL UE ACPANEID GTO CUYKOANOUHEVO TTPOIOV Kat EAAXIGTOTIOIOUV TNV NAEKTPIKN QVTIOTACH OTO ONKEIO EMAPNG.

O OQIYKTAPEG Eival KATAOKEVAGHEVOL amtd LAIKA LPNARE TOIOTNTAG He avénuévn avtoyrn otn SidBpwon. Ta toxupd xaAuBdiva eAatrpla XpnotpomnololvTal yia
N 6TabEpr CUYKPATNON TOU OPIYKTAPA YEIWONG OTO TTPOG CUYKOANON TEHAXI0, eEac@alilovtag oTabepr Kal a&lomoTn NAEKTPIKN EMOPH.

Eik. 2: H orjpavon Tou o@iyktripa anoteleitat anmd v éveln Tou eUmopikol orpatog (1), To OVOHACTIKO pepa (2), TNV EAGXIOTN KAl MEYIOTN EMPAVEIQ
Statourg Tou KaAwdiou cuYKOAANoNG (3), TN cuppdp@waon pe To DIN/EN/IEC 60974-13 (4), CUPHOPPWON HE TIC AMTAITAOEIG TOU TEXVIKOU KAVOVIGHOU Yia
NAEKTPOAOYIKO EEOTIAIOHO XAUNANG TAONG (5) KAt CUMHOP@WON UE TIC ATTAUTACELG TWV EVPWTTAIKWY 08NV (6).

Hw

No

Texviké mpodiaypagéc:

XapakTnpioTiko yvwpiopa Agiktng
Ap 81-0110 81-0113 81-0114 81-0115 81-0116
OVOHOOTIKO peVpa, A (60% KUKAOG) 300 300 300 300 300
T0pua s, mm? 50-70 50-70 50-70 50-70 50-70
Mnkog, cm 17 19 17,3 21 213
AvTiSlaBpwtikn emiotpwon Ni Zn Ni Ni Ni
Emkahuyn AaBrg - - PVC - PVC
STOIXEIO AYyWYIHOTNTAG PEVUATOG Awpida TAGKa Awpida Awpida Awpida
Mépog NMepypaen (E. 1) MARpeg oeT:
1 AYWYIHEC OlaYOVEC TTEEGNC 1. Z@IyKTApag yeiwong cuykoAnone - 1 Tep.
, - 2. Xuokevaoia - 1 Te(.
2 Mmook otepéwong KaAwSiwv et @, ehyE i fapth o Tnpue
. - " €14 TNV amoouckevaoia, eNéyETe T OUOKeUR Kal Ta €§apTpaTa yia Tuxov {nuiég Kat pnv
3 Ay@yipo hwpiba/maka XPNOILOTOINOETE EQV UTTAPXEL ENATTWHAL
4 DOUNa mepIBApaTog
MPOEIAOMOIHZH! O KATAOKEVAOTHG TOU TIPOIOVTOG Slatnpei To Sikaiwpa va Kavel akayég oto oxédio,
5 EAQTNpLo GUMMIESNG h . " . | .
TNV EUPAVION, TN SIapOPPWOI KAl TA XAPAKTNPIOTIKE TOU TIPOIOVTOG XWPIG Tponyoupevn eidomoinon yia
6 Mévwaon amd KaoutooUuk N BEATIWON TWV TEXVOAOYIKWY KAl AEITOUPYIKWY TOU ISI0TATWV.

MNapaokevn

Mptv EekivioeTe TNV £pyacia, Ba mpémel va eEAEYEETE AV KATTOLO OTOIXEIO TNG CUOKEUNG Sev
£x€l UTTOOTEL {NHIA KAt EQV UTTAPXOULV CWOTEG CUVOEDELG Kal KEVA 0T KIvoUpeva pépn. Eav
evtomoTei BAGPnN, amayopeveTal N CUVEKION TNG Epyaciag!

Ix£S10 XE1poKivnTNG GUYKOAANGNG T6§ou MMA:
. Mnxavr) cuyKoANnong

. YroSoxn nAektpodiwv

. HAektpodio

. NemTopépela epyaciag

5. ZQIYKTAPAC YEIWONG CUYKOANNONG

FNITENE
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pnpooTivi mohikétnta DCEN avtiotpo@ng mohikétntag DCEP

TUvdeon pe KaAwdio GUYKOAANONG yeiwong:

1. BePaiwBeite ot n unxavr cuvK())\)\ncnc givat ansvspvonomuévn‘

2. AQaIp£CTE TNV MPOCTATEVUTIKN povwon (25-30 mm) armd 1o KaAwdio eav xpstu(s‘ral

3. 81-0110/81-0114/81-0115/81-0116: [MACTE TOV OKPOSEKTN GTO YUUVO GKPO TOU KAAWSiOU GUYKOANNGNG XPNOIMOTIOIWVTAG éva epyaleio aUo@IENG.
TomoBETAHOTE TOV AKPOSEKTN OTO MITOUAOVI OKPOSEKTWVY Kalt crspswms TOV KOAQ pE TO TTAIMAST OKPOSEKTWV.
81-0113: Eloaydyete 10 YUpVO AKpo Tou KaAwSiou GUyKOAANGNG KATW armd To HagIAapdaKL cUo@IENE Tou o@LyKTHpa. Alao@alioTe pia ac@alr) cuvSeon Tou
KAAWS{OU PE TOV OPLYKTAPA GPiyyovTag TO MITOUAGVL 0TV TAGKA TTiEONG.

4. TTEPEWOTE TOV OPIYKTAPA ameUBEIG OTO TUIHA CUYKOAANONG 600 TO SUVATOV TTIO KOVTA 0TV TIEPLOXT) CUYKOMNONG. BeBaiwbeite 6Tt 0 ogiyktrpag yeiwong
ayyYiet yopvo pétardo. Mpoaooyr ota adéomota pevpata Adyw akatdMnAng yeiwong.

5. ENéy€te T 01aBepOTNTA TG CUVSECNG HE TO GWHA TOU OPLYKTHPA.

MPOEIAOMOIHZH! Agaipeite mavta xpwHa, ypdoo, Siafpwaon, mMTciAlopa HETANOU Katl omoloSHToTe MO UNIKO TTou pmopei va mapepfBaivel otn owoTr
EMMAPH) TOL CPIYKTAPA HE TO E€APTNHA.

MPOEIAOMOIHZH! H kakn yeiwon avfdvel Tov kivduvo mupkayldg, kabwe o o@lyktripag Beppaivetal umepBoAikd Katd tn Aetroupyia. H Kakng modtntag
YEIWON HEWWVEL TV TTAPAYWYIKOTNTA TNG HNXAVI G GUYKOANGNG KAl HEIWVEL TNV TIOIOTNTA TNG GUYKOANONG.

OAOKAIPWON EPYACIWV:

1. K\eiote tv myn pevpatog.

2. ATIOOUVSEDTE TOV OQIYKTHPA YEIWONG amd TNV TiNyr PEUHATOG CUYKOAANONG.
3. ATIOOUVSEDTE TN UNYXavr) CUYKOANANGNG amo TV apoxr PEUMATOG.

TYNTHPHIH KAl IEPBIE

MPOEIAOMOIHZH! AToGUVS£CTE TOV OQIYKTHPA YEIWONG ATTO TNV TINYH PEVUATOS GUYKOANONG TPV armd To 0épPI. Na Ei0TE TPOCEKTIKOI E Ta atUNPd Hépn
TOU €PYaAEioU KATA To 0€pPIG. MV amocuvapHONOYEITE TO EpYaleio xwpig TNV KATAANNAN yvwon Kat eKmaiSevon.

®povrida kai cuvtiipnon:

1. KaBapiote Tov o@lyKTrpa yeiwong amd mroiMopa GUYKOANNoNG Kal HOAUVON HE €va IoXUPO Tavi.

2. Mnv XpNOIHOTIOLEITE AIXHUNPA AVTIKEIUEVA Kal EpyaAeia TTou TTEPIEKOLY AASIa, SIANUTEG, EMOETIKA CUCTATIKA KATA TOV KAOAPIOHO.

ZuvBrikec amod 16 KAl HETAQOPAC

O1 o@tyKTpeg yeiwong MASTERTOOL TipéTel va HETAPEPOVTAL OE ATOUIKN EPYOOTACIOKY CUOKeLaaia og KABeTn 1y opllovTia Béon. Emtpénetal n petagopd
HE KAOE €iS0UC KAEIOTH METAPOPA, OUNPWVA HE TOUG IOXUOVTEG KAVOVEG HETAPOPAG Yia KABE €idog peTapopdg. H amobrikeuon Tou mpoidvTog mpémel va
TIPAYMATOTIOIEITAN OE XWPOUG TPOCTATEVHEVOUG ATTO ATHOOPAIPIKEG KATAKPNMUVIOEL 0€ Beppokpaaia amoé -20°C éwg +55°C Kal OXETIKN Lypacia Oxt peyahUTePN
amo 80% kat amouoia S1aBpwTIKWV-§pacTikwy ouctwv. O xpdvog amobrikeuong givat aneploploTod. H Sidpkeia {wr¢ Tou OQIYKTAPa yeiwong Bewpeital 6Tt £xel
£§avTAnBei oe mepimtwon {nuIdg ) onuadiwv Bopdc.

MPOEIAOMOIHZH! Ot 0@IyKTrpES yeiwaong ival SuvnTika emikivéuva mpoidvTa, Katd T Xprion Twv omoiwv MPETTEL va TpouvTal ot Kavoveg mou Sivovtal o
auTo To EyXeIpidio.

Xpnowomnoinon

MPOEIAOMOIHZH! Mnv metdte To MPOIdY, Ta aecoudp Kat Tn cuokevacia pali pe Ta olKlaKkd amoppippata. To mpoidy, Ta aiecoudp Kal Ol CUCKEVAGIES
IOV £X0UV EKMTANPWOEL TN BnTeia Toug Ba mpémel va mapadoBolv yia @INKN TTpog To mepIBaMov S1aBeon (avakUKAWGN) AmMOPPIUPATWY GE ETIXEIPOELG TTOU
TIANPOULV TIC TTPOUTTOBECEIC TTEPIBANNOVTIKIC AOPAAEIAC.

MNapayetat oe Jinhua Shuangying Tool Factory. N°228 Wulian Street, Jinhua Mountain Tourism Economic Zone, Jinhua City, emapyia Zhejiang, Kiva.



